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MULT ES JELEN
MULT

A Studenik Ur é&ltal 1934-ben alapitott ,Els® morva flirész és szerszamgyar”-at
kezdetben kézi fUrészek és hagyomanyos korflrészek gyartasara hoztak létre.
Idével a termelési program kibévilt a faipari marészerszamokkal, késekkel és
egyéb szerszamokkal. A véllalatot 1948-ban allamositottak. A 60-as években
kezd6dott meg a keményfémlapkéas korflrészek, gatterlapok, ronkhasitd sza-
lagflirészek és a fémipari szerszamok gyartasa. 1992-t6l a gyar ismét magan-

tulajdonban van
JELEN

A dinamikusan fejlédé 650 6t foglalkoztatd PILANA TOOLS cég Eurdpa legna-
gyobb faipari szerszamgyartoi kdzé tartozik. A szerszamgyartas soran a DIN és
ISO szabvanyok altal mindsitett legjobb alapanyagokat hasznélja fel, folyama-
tos mindségellendrzés mellett. A szerszamok pontos megmunkalasat a legkor-
szerlibb gyartasi technologiak biztositjak, ugymint lézer, CNC koszorlk, CNC
megmunkalo kdzpontok, automata hékezelé kemencék és tovabbi automata és
félautomata berendezések.

A folyamatos gyartas és gyartmanyfejlesztésnek, valamint a sok éves gyartasi
tapasztalatnak kdszdnhetden kivald mindségu, ugyanakkor kedvezd arfekvési
termékeket kinalunk partnereinknek. A PILANA TOOLS cég termékeinek a 80%-
at tobb mint 70 orszagba exportalja.

A PILANA TOOLS csoportot tobb, gazdasagilag egybefonddo cég alkotja.

A PILANA TOOLS csoportot tébb, gazdasagilag egybefonddo cég alkotja.
PILANA TOOLS as.

PILANA TOOLS Wood Saws spol. s r.o.

PILANA TOOLS Saw Bodies spol. sr.o.

PILANA TOOLS Metal Saws spol. s r.o.

PILANA TOOLS Knives spol. s r.o.
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Faipari szerszamok

Kemeényfémlapkas
korfiiréeszlapok

A lézeres alaptest kivagasnak, a magas technoldgiai kdvetelményeknek és a kivalé alapanyagoknak koszonhetéen a PILANA
TOOLS korflrészlapjait a maximalis pontossag és kivald mindség jellemzi.

A korflrészlap alaptestek gyartasat 43 HRC keménységu, kivaldo minéségl alapanyagokbdl végezzik. Az alaptest teljes keriletén
specialis tagulasi pontok talalhaték, melyek a hasznalat kozben fellépd fesziltségek ill. a felszabaduld hd elvezetésével megakada-
lyozzak az alaptest deformalddasat és ennek kdszonhetden javul a vagas minésége. A tagulasi pontok szerepet jatszanak a zajcsil-
lapitas tertletén is.

A keményfémlapkat, mint a korflrészlap legfontosabb részét kizarolag a legismertebb gyartoktol szerezziik be. Mivel kdrfa-
részlapjainknal a maximalis éltartossagra toreksziink, ezért tobbféle mindségl keményfémlapkat alkalmazunk. / az adott vagas
sajatossagainak megfeleléen/.

Kiilonb6z6 mindségii keményfémlapkak jelolései

0000000000000 0000 eoo0eo oo o ooooooooooooooooo’ Szivossag

A KEMENYFEMLAPKAK MINOSEGE

K01

Keménység [HV 30]
1900 - 2200

K10 K20

Keménység [HV 30]
1700 - 1800

Keménység [HV 30]
1600 - 1700

K 30

Keménység [HV 30]
1300 - 1400

A kétéanyag magasabb kobalt
tartalma révén szivosabb, ezaltal
kevésbé sérllékeny mas (idegen)
anyaggal valé talalkozaskor pl. cso-
mo, szennyezédések. Ez a mindsé-
gl lapka leginkéabb a ter mészetes
faanyagok hossziranyu vagasara
alkalmas.

A kétéanyag magas kobalt tartal-
ma, és az anyag kisebb kemé-
nysége révén a a K 30-as lapka

a legszivésabb és a leg kevésbé
érzékeny a torésre. Extrém vagasi
kortlményekre fejlesztve (pl. fagyott
faanyag vagéasara).

A K 01 jelolésl lapkak nagyon
ellenélléak, wolfram-carbid szem-
csézete nagyon finom. Kemény
anyagok vagasara kivaldan
alkalmas, pl. MDF, HDF, laminalt
forgacslap stb.

A finom szemcsézet és nagyfo-
ku keménysége teszi a K 10-es
lapkat univerzalissa. Alkalmas fa,
mUanyagok nem acélos fémek,
furnérozott butor lap, gipszkarton
stb. vagasara.

Keménység ‘ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

A korflrészlapok egyéb fontos tulajdonsagai kdzé tartozik a futas stabilitas és a merevség. A folyamatos fejlesztésekkel és a
legmodernebb berendezéseken alkalmazott probak és kisérletek tapasztalatainak gyakorlatba Ultetésével kivanunk 1épést tartani a
vilag élvonalaval.

A vagas mindségét nagyban befolyasolja a keményfémlapkak preciz élezése. Véllalatunknal a legmodernebb automata élezdgé-
pek és a legjobb mindségl élezd korongok biztositjak a maximalis éltartossag kialakitasat.

A keményfémlapkas korfiirészlapok hasznalatarél

A korfurészlapok legjobb teljesitményének elérése érdekében tartsak be az alabbiakat:

* fontos a berendezés megfelelé allapota, és vibraciomentes futasa

a felfogd tarcsak mérete legyen egyforma (kb. a korflrész
1kép atmérdjének 1/3-a)

4  atengelyfuratot tartsa tisztan, ellendrizze a tengelyhez mért lebegését

ellendrizze a tengely ttését (1 kép)

2 kép

¢ A keményfémlapkékat idében élezze Ujra, figyelembe véve az eredeti
eélszogek paramétereit

az élezés legmegfelelébb médjat a 2 kép mutatja

az eredeti tengelyfurat 20 mm feletti modositasa esetén (3 kép)

3kép a korflrészlap veszit eredeti tulajdonsagaibdl, stabilitasabdl

¢ a keményfémlapka Ujraélezése esetén fogashatarolon is modositani
kell a 4 kép szerint

4 kép




Kemeényfémlapkas
korfiiréeszlapok

A keményfémlapkas korfiirészlapok fogtipusai

Fz

FZN

LFZ

Wz

WZN

LWz

TZ

A keményfémlapkas korfiirészlapok gépen torténo beallitasa

egyenes fogalak

egyenes fogalak negativ
homlokszdggel

egyenes fogalak fogas mélység
hatéaroléval

valtd fogalak

valto fogalak negativ homlokszdggel

valto fogalak fogas mélység
hataroloval

trapézos fogalak

iz 1 QR 7w )
ZD zz

TFZ

TFZN

DHZ

DHZN

KON

trapéz - egyenes fofalak

trapéz - egyenes fogalak negativ
homlokszoggel

holkeres fogalak

holkeres fogalak negativ

homlokszdggel

trapézfogl konuszos fogalak

A maximalis vagasmindség elérése érdekében a korflirész lap tengelyre valo rogzitése utan ellendrizze a lap lebegését.
Masodik |épésként ellendrizze a vezetd léc helyzetét, melynek a vagas kilépd oldalan kell elhelyezkednie, hogy a vagando anyag
ne szoruljon a korflrész lap és a vezetd léc kdzé.

A korflrész lap tulnyulasa a vagando anyagban egyenld a vidialapka magasséagaval (5 kép).
Az anyagban dolgozoé fogak szama 2 - 3 legyen (6 kép).

5 kép

6 kép



Faipari szerszamok

Kemeényfémlapkas
korfiirészlapok

Néhany szamitas a megfeleld korflirész lap kivalasztasahoz:

tzhx7,45 5 D xm
k t

Jelmagyarazat:

t  [mm] - fogcsucs tavolsag

h [mm] - atvagandd anyag vastagsaga

k [] - az anyagban dolgozo fogak szama (2+3)
z [] - fogszam

D [mm] - korflrész lap atmérdje

A fenti képletek a keresztiranyu, és a laminatos anyagok vagasanal alkalmazhato.

Az 1. tablazat az ajanlott fordulatszamot tartalmazza az atmérd és a vagasi sebesség fliggvényében. A 100 m/s vagasi sebesség-
hez tartozé fordulatszam a gyarté altal ajanlott maximalis fordulatszam. A tablazatban megadott fordulatszam atlépése veszélyes,
komoly sérlilésekhez vezethet.

1. tAblazat
Ajanlott fordulatszam [1/perc]

oD Vagasi sebesség v, [m/sec]

i 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
100 1910 3820 5730 7640 9550 11460 13370 15280 meo  HEEE
150 1270 2550 3820 5100 6370 7640 8920 10190 usoo  [IEEE
200 960 1910 2870 3820 4780 5730 6690 7640 CO 95500
250 760 1530 2290 3060 3820 4590 5350 6110 O 76400
300 640 1270 1910 2550 3180 3820 4460 5100 suo [N
350 550 1090 1640 2180 2730 3280 3820 4370 sw00  [IETN
400 480 960 1430 1910 2390 2870 3340 3820 400 I
450 430 850 1270 1700 2120 2550 2970 3400 220 I
500 380 760 1150 1530 1910 2290 2680 3060 a0  IEEZIN
550 350 690 1040 1390 1740 2080 2430 2780 siz0  THEZEE
600 320 640 960 1270 1590 1910 2230 2550 o80T
650 290 590 880 1180 1470 1760 2060 2350 2640  IEZ
700 270 560 820 1090 1360 1640 1910 2180 «s0  [IEEI
750 250 510 760 1020 1270 1630 1780 2040 20  HTEZEE
800 240 480 720 950 1190 1430 1670 1910 250 [THEZN

az 1. tablazatot a 2. tablazattal egyUtt hasznalja

V:Dxnxn n:7000x60x Ve s=SZX nx z
¢ 1000 x 60 Dxm 1000
1 fogra esé ajanlott elétolasi sebesség Jelmagyarazat:
Alapanyag 1fogra esé el6tolasi sebesség s, [mm/fog] Ve [m/s] - vagasi sebesség
hossziranyd vgas 02-0.3 D [mm] - korflrész lap atmérdje
pulfE i Keresztiranyli végas 01-02 n [1/min] - ajanlott fordulatszam
kemény fa 0,06-0,15 s [m/min] - el6tolas
forgacslap 01-025 z [-] - fogszam
rétegelt falemez 0,05-0,12 s, [mm/fog] - 1 fogra esé elétolasi
laminatos deszka 0,05-0/1 sebesség
nem acélos fémek muianyagok 0,02 - 0,05
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Faipari szerszamok

KeméIIVfé mlapkés Alapanyag: massziv természetes fa

korfiirészlapok Felhasznalas:  massziv természetes fahasitas

sm‘nzatvégﬁ génekre Géptipus: sorozatvago gépek, szélezdé gépek
Jellemzok:

» kemény és puha fa hossziranyl vagasara
» geépi elétolas

o

'

[m)] _

Q
D B b d z C XA, C,XA, . Ay ox
250 3,6 25 70 16+2 13x80 20x83 50 130
250 3,6 25 80 16+2 14x90 22x93 50 130
300 4,0 2,8 70 18+2 13x80 20x83 70 130
300 4,0 2,8 80 18+2 14x90 22x93 70 130
315 4,0 2,8 80 18+2 14x90 22x93 80 130
350 4,0 2,8 70 20+2 13x80 20x83 100 135
350 4,0 2,8 75 20+2 13x80 20x83 100 135
350 4,0 2,8 80 20+2 14x90 22x93 100 135
400 4,0 2,8 70 24+2 13x80 20x83 110 185
400 4,0 2,8 80 24+2 14x90 22x93 110 185

8 D - kils6 atmér6 [mm], D, - felfogatasi atmérd [mm], A - ékpalya szélesség furatatmerdvel egyttt [nm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm],
d - furatméret [nm], z - fogszam, h__ - maximalis vagasi magassag [mm], dp ax — f€lfogo tarcsa maximalis atmerdje [mm]



Kemeényféemlapkas korfiirészlapok

sorozatvago gépekre

D B
250 27
250 32
250 32
300 27
300 52
300 32
300 52
315 32
315 32
315 40
350 35
350 36
350 36
350 36
350 36
350 40
350 40
350 40
400 40
400 40
400 40
400 40
400 42
400 42
450 44
450 44
450 44
450 44
450 44
450 50
500 44
500 44
500 44
500 44
500 50
550 50
550 50
550 55
600 50
600 50
600 62
700 65

1,8
22
22
18
22
22
22
22
22
28
25
2,5
25
2,5
25
2,8
28
28
2,8
28
28
28
2,8
3,0
32
32
32
32
32
35
32
32
32
32
35
35
35
35
35
35
4,0
45

5394.1 FZ

Jellemzok:

» kemény és puha fa hossziranyl vagasara

» geépi elétolas

30
70
80
30
30
70
80
70
80
80
30
30
70
75
80
70
75
80
30
70
80
30
80
30
30
30
70
80
80
30
30
30
80
70
30
30
30
30
30
30
30
30

20+4
16+4
16+4
24+4
24+4
18+4
18+4
18+4
18+4
18+4
24+6
24+4
20+4
20+4
20+4
20+4
20+4
20+4
18+4
24+4
24+4
28+6
24+6
20+4
20+4
20+6
28+4
28+4
28+6
20+4
22+4
22+6
28+6
28+4
22+6
24+6
32+6
24+6
26+6
34+6
26+6
28+6

C.xA

13x80
14x90

13x80
14x90
13x80
14x90
14x90

13x80
13x80
14x90
13x80
13x80
14x90

13x80
14x90

14x90

13x80
14x90
14x90

14x90
13x80

1 (:ZXI\Z

20x83
22x93

20x83
22x93
20x83
22x93
22x93

20x83
20x83
22x93
20x83
20x83
22x93

20x83
22x93

22x93

20x83
22x93
22x93

22x93
20x83

max
60
60
60
80
75
80
80
80
80
80

80
105
105
105
105
105
105
120
120
120

120
155
140
140
140
140
140
170
150
160
160
150
125
160
160
175
205
205
205
235

pmax
110
110
110
120
120
120
120
130
130
130

140
120
120
120
120
120
120
155
155
155

125
120
170
130
170
170
130
140
195
125
125
195
160
175
175
160
170
170
170
210

D - kils6 atméré [mm], D, - felfogatasi atméré [mm], A - ékpalya szélesség furatatmerdvel egyitt [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm],
d - furatméret [mm], z - fogszam, h__ - maximalis vagasi magassag [mml], dD max — 1€1f0g0 tarcsa maximalis atmerdje [mm]



Faipari szerszamok

Kemeényféemlapkas korfiirészlapok

sorozatvago gépekre

5394.2 LFZ

Jellemzok:

» kemény és puha fa hossziranyu vagasara

» altalanos korflirészgépeken és szélezé gépeken is alkalmazhatd
» a korflrészlap mélység fogashataroldval van ellatva

D B b d z Byra A, e
250 3,2 2,2 30 18+3 60 115
300 3,2 2,2 30 18+3 75 130
350 3,6 25 30 20+4 100 105
400 4,0 2,8 30 24+4 120 120

5394.3 FZ

Egyoldalt szélez6 sorozatvago korfiirészlapok

Az egyoldalt szélezé sorozatvago korflirészlapok kizarolag megrendelésre, az
Ugyfél kivansaga szerinti méretben készlilnek.

10 D - kiils6 atmerd [mm], D, - felfogatasi atmérd [mm], A - ékpalya szélesség furatatmerdvel egyutt [nm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm],
d - furatméret [mm], z - fogszam, h__ - maximalis vagasi magassag [mm], dp max — Telfogo tarcsa maximalis atmerdje [mm]



Keménvfé mlapkés Alapanyag: massziv természetes fa

kﬁrﬁirészlapok HA"IBAI. Felhasznalas: massziv természetes favagas
fﬂgaZéssal Géptipus: gépi el6tolas szilkségessége
5333.1 FZ
Jellemzok:

» kemény fa hossziranyu vagasara
» geépi elétolas

D B b d z
600 615 35 30 40
700 615 35 35 40
800 6,5 4,5 35 40

200

D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam 11



Faipari szerszamok

KeméHVfémlapkés Alapanyag: természetes fa - puha, kemény, nedves

wogrr r Felhasznalas: természetes fa hossz- és keresztiranyu vagasa
korfiirészlapok yavag

természetes fa vagasara

5380-50 FZ

Jellemzok:
» kemény fa hossziranyu vagasara
» alkalmas a prizmazo gépekre

D B b d z

300 40 28 30 18

350 40 28 30 20

400 44 3,2 30 24

) Y 450 4,4 3,2 30 o8
e 500 52 35 30 30
550 55 3,5 30 32

600 55 35 30 36

20°

5380-40 FZ

Jellemzok:
» kemény fa hossziranyl vagaséara

D B b d z
200 25 1,6 20 16
250 3,2 2,2 30 20
300 3.2 2,2 30 24
350 3,6 2,5 30 28
400 3,6 2,5 30 32
450 4,0 2,8 30 36
e 500 4,0 2,8 30 40
600 615 35 30 48
700 5,5 3,5 35 56

12 D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Kemeényféemlapkas korfiirészlapok
természetes fa vagasara

Jellemzok:

160
180
200
250
w 300
350

400

450

15° 500

700

Jellemzok:

vagasara

160
180
200
250
300
350
400
450
500

15°

D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam

5381-35 WZ

2,5
2,5
2,5
3,2
3,2
3,6
3,6
4,0
4,0

5381-26 WZ

25
25
2,5
3,2
3.2
3,6
3,6
4,0
4,0

» természetes fa hossziranyu és keresztiranyu vagasara
» rétegelt lemez, forgacslapok, OSB lapok
» max. vagasmeélység 150 mm

1,6
1,6
1,6
2,2
2,2
2,2
2,2
2,8
2,8

» kemény fa hossz- és keresztiranyl vagaséra
» forgacslapok, furnérozott butorlapok, farost hészigeteld lemezek, furnérkotegek

1,6
1,6
1,6
2,2
2,2
2,2
2,2
2,8
2,8

20
20
20
30
30
30
30
30
30
30

20
20
20
30
30
30
30
30
30

16
20
24
32
36
40
48
56
64
60

20
24
32
36
40
48
56
64



Faipari szerszamok

Kemeényféemlapkas korfiirészlapok
természetes fa vagasara

5381-20 Wz

Jellemzok:

» kemény fa keresztiranyu vagasara

» furnérozott, laminatos vagy fellletén nemesitett lemezek vagasara

» furnérkotegek vagasara

» kemeényitett textil, keménypapir és termopasztikus anyagok vagasara

D B b d 4
160 225 16 20 24
180 25 16 20 28
200 2,5 16 20 32
250 32 2,2 30 40
300 32 2,2 30 48
315 32 2,2 30 48
350 3,6 2,5 30 54
400 3,6 2,5 30 64
450 4,0 2,8 30 72
500 4,0 2,8 30 84
600 52 35 30 90

5381-16 WZ (ZAJGSILLAPITS

Jellemzok:

» kemény fa keresztiranyU vagasara

» furnérozott, laminatos vagy felliletén nemesitett lemezek vagaséara
» furnérkotegek vagasara

D B b d z
180 25 16 20 36
200 25 16 20 40
250 32 a2 30 48

&

300 32 2 30 64
350 36 25 30 72
400 36 25 30 84

790

14 D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Kemeényféemlapkas korfiirészlapok
természetes fa vagasara

Jellemzok:

vagasara

160
200
250
250
260
300
350
400

Jellemzok:

vagasara

160
180
200
250
250
300
350
400

150

D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam

5381-13 WZ

2,5
225
32
32
2,6
32
3,6
3,6

5381-11 WZ

2,5
2,5
2,5
3,2
3,2
32
3,6
3,6

16
16
2,2
2,2
18
2,2
2,5
2,5

» magasabb vagasi kdvetelmények esetén ajanlott

1,6
1,6
1,6
2,2
2,2
2,2
2,5
2,5

(ZAJESILLAP

I

(=]

)

20
20
30
30
30
30
30
30

36
48
60
64
60
72
84
96

» egyoldalon furnérozott, fellletkezelt lapok és faalapanyagl anyagok keresztiranyu

(ZAJGSILLAPIT.

L)

20
20
20
30
30
30
30
30

48
56
64
72
80
96
108
120

» egyoldalon furnérozott, fellletkezelt lapok és faalapanyagu anyagok keresztiranyu

15



Faipari szerszamok

Kemeényféemlapkas korfiirészlapok
természetes fa vagasara

95383-35 LWZ

Jellemzok:
» természetes fa hossz- €s keresztiranyu vagasara
» a korfldrészlap mélység fogashataroloval van ellatva

D B b d z
250 3,2 2,2 30 24
300 3,2 2,2 30 28
350 3,6 2,5 30 32
400 3,6 2,5 30 36
450 4,0 2,8 30 40
500 4,0 2,8 30 44
600 5,2 3,5 30 54

5383-353 LFZ

Jellemzok:

» keményfa hossziranyu vagasara

» geépi el6tolassal nem rendelkezé altalanos gépekre
» a korflrészlap mélység fogashataroloval van ellatva

D B b d z
300 3,6 2,5 30 18
350 4,0 2,8 30 20
400 4,0 2,8 30 24
600 4,2 2,8 30 36
700 4,4 3.2 30 44

1 6 D - kuls6 atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Kemeényféemlapkas korfiirészlapok
természetes fa vagasara

Jellemzok:
» meéretre vagasara

210
210
216
216
216
250
250
250

7o

D - kils6 atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam

5381 WZN

» kézi gérvago furészgépekbe
» a negativ homlokszog biztositja a korflrész folyamatos haladasat a vagasban

2,8
2,8
2,8
28
28
28
28
2,8

1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8
1,8

(ZAJGSILLAPE

L)

30
30
30
30
30
30
30
30

48
60
48
60
80
48
60
80

17



Faipari szerszamok

Kemeényfémlapkas
lapszahasz
korfiirészlapok

18

Alapanyag: egzotikus fak, keményfa, laminalt butorlap

Felhasznalas: laminalt butorlap vagasa

Géptipus: lapszabasz gépek
5397-11 TFZL (ZAJCSILLAPTETT)
Jellemzok: [HIGH PROEFI

» laminalt butorlap vagasara

» elévago vagy eldkarcold hasznalataval mindségi vagast eredményez

» A KCR lapkakkal gyartott HIGH PROFI kivitelnél nagymértékben csokken
a korflrészlap lebegése és ndvekszik az éltartossag

D B b d z
200 32 2,2 30 64
250 32 2,2 30 80
300 32 2,2 30 96
350 3,6 2,5 30 108

5397=-13 TFZ L (ZAJCSILLAPITETT)
Jellemzok: MIGE PROE]

» laminalt butorlap vagasara
» A KCR lapkakkal gyartott HIGH PROFI kiviteInél nagymértékben csdkken
a korflrészlap lebegése és ndvekszik az éltartdossag

D B b d z
250 3,2 2,2 30 60
300 32 2,2 30 72

D - kils6é atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Kemeényfémlapkas
lapszahasz korfiirészlapok

Jellemzok:

5398-11 WZ L

(ZAJCSILLAPITOTT)

FIGRH PROEFI

790

L0

» kemény és egzotikus fak keresztiranyl vagasara

» elévago vagy eldkarcold hasznalataval minéségi vagast eredményez

» A KCR lapkakkal gyartott HIGH PROFI kiviteInél nagymértékben csdkken
a korflrészlap lebegése és ndvekszik az éltartdssag

D B b d 4
250 3,2 2,2 30 72
300 3.2 2,2 30 96
350 3,6 2,5 30 108

5398=13 WZL (ZAJCSILLAPITETT)
Jellemzok: HI@E PROE]

» kemény és egzotikus fak keresztiranyu vagasara

» elévago vagy eldkarcold hasznalataval mindségi vagast eredményez

» A KCR lapkéakkal gyartott HIGH PROFI kivitelnél nagymértékben csdkken
a korflirészlap lebegése és ndvekszik az éltartdssag

(=]

D B b d 7
250 3,2 2,2 30 64
300 3,2 2,2 30 72
350 3,6 225 30 84

D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam 19



Faipari szerszamok

Kemeényfémlapkas
lapszahasz korfiirészek

20

5390 DHZ (ZAJGSILLAPITETT)
Jellemzék: RIGH PROFD

» laminalt forgacslapok vagasara - elévagot nem igényel
» A KCR lapkéakkal gyartott HHGH PROFI kivitelnél nagymértékben csokken
a korflrészlap lebegése és ndvekszik az éltartossag

D B b d z
220 3.2 2,2 30 42
250 3.2 2,2 30 48
303 3.2 2,2 30 60
350 3,6 2,5 30 72

5390 DHZN (ZAJCSILLAPITETT)

Jellemzdk: FIGEHE PROLED
» laminalt forgacslapok vagasara - elévagot nem igényel
» A KCR lapkékkal gyartott HIGH PROFI kivitelnél nagymértékben csodkken

a korflrészlap lebegése és ndvekszik az éltartdssag

303 32 2,2 30 60

A lappszabasz korflrészek az abran lathato univerzalis
poziciofurattal vannak ellatva.

D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Keményfémlapkas
elovago korfiireszek

\Q

7

e
[LAEER LT

125x3=4/2x20 24KON
n max. 15300

05/3000009 HW

\O

D - kiilsé atmér6 [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam

Alapanyag:

Felhasznalas:

Géptipus:

5393.1 FZ

Jellemzok:

» elévagd magassagi allitassal nem rendelkezd lapszabasz gépekre

» maximalis vagasmeélység 2 mm

80
100
120
125
140
160

28-36
28-36
28-36
28-36
28-36
28-36

5393 KON

Jellemzok:

» elévagd magassagi allitassal rendelkezé lapszabasz gépekre

100
100
125
140
200
200

30-40
35-45
30-40
30-40
30-40
4,0-5,0

» hézagolo gylrlkkel valé allitasi lehetéség
» az elévago 0,3 mm-rel nagyobb vagasrést hagyjon mint a févago lap

2,0
2,5
2,0
2,0
2,0
3,0

laminalt butorlap, forgacslap

lapszabasz gépekre, elévagoval

20 (22)
20 (22)
20 (22)
20 (22)
20 (22)
20 (22)

laminalt felliletek vagasmindseg javitasa

22
22
20
20
30
30

10+ 10
12+ 12
12+ 12
12+ 12
14+ 14
16+ 16

20
20
24
32
32
32

21



Faipari szerszamok

Kemeényfémlapkas
tahlafeloszto
korfiireszlapok

TFZ

wz

KON

22

A tablazatban kiemelt betltipussal megjeldlt termékek folyamatosan raktaron vannak, a tobbi tipust csak megrendelésre gyartjuk.

Felhasznalas:

Géptipus:

Jellemzok:
A tablafelosztd korflrészlapokat specialisan MDF anyagok vagasara tervezték
Koénuszos elévagod hasznalataval kombinalva tokéletes vagasi

>

»

bt

mindséget biztositanak

Tablafeloszt6 lapszabasz gépek

Kildndsen hosszu a keményfémlapkak élettartama
A tablafelosztéd korflrészlapokat megrendelésre, a vasarlo altal igényelt

méretben gyartjuk

Tablafeloszté korflirészlap

250x3,2/2,2x30 60TFZL
250x3,2/2,2x30 60TFZL
300x3,2/28x75 68TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x30 60TFZL
300x4,4/3,2x75 60TFZL
300x4,4/32x75 60TFZL

350x4,4/32x30 72TFZL

350x4,4/3,2x30 72TFZL
350x4,4/3,2x30 72TFZL
350x4,4/3,2x30 72TFZL
350x4,4/3,2x75 72TFZL
355x4,4/32x75 60TFZL

355x4,4/32x75 60TFZL

380x4,4/3,0x75 72TFZL
380x4,4/3,0x75 72TFZL
380x4,8/3,5x60 84TFZL
400 x 4,4/32x30 72TFZL
400 x 4,4/3,2x30 72TFZL
400x 4,4/3,2x30 72TFZL
400x 4,4/3,2x60 72TFZL
400x4,4/3,2x60 72TFZL
400x 4,4/3,2x75 72TFZL
400x4,4/3,2x75 72TFZL
400x4,4/3,2x75 72TFZL
400x 4,4/3,2x75 72TFZL
400x 4,4/3,2x75 72TFZL
400x 4,4/3,2x80 72TFZL
430x4,4/3,2x80 72TFZL
430 x 4,4/32x80 72WZ L
450 x 4,4/32x30 72TFZL
450x 4,4/3,2x30 72WZL
450x 4,4/3,2x30 72WZL
420x4,8/3,5x60 84TFZL
450 x 4,8/3,5x 60 84TFZ L
470x4,4/3,2x75 96TFZL
470x 4,4/32x75 96TFZL
500x4,8/3,5x60 72TFZL
550 x 5,0/3,5 x 100 72TFZ L
600 x 5,8/4,2x60 72TFZL
670x5,8/41x60 72TFZL
680 x 6,2/4,2x 40 BOTFZL
700 x 6,2/4,2 x 80 B0TFZ L
700 x 6,2/4,2x 80 60TFZ L

El6vago korfiirészlap

180x 3,1 - 4,2/2,5x20 36KON/WZ
125x3,1-4,2/2,2x20 24KON
125x 3,1 - 4,2/2,2x 45 24KON
180x 4,3 - 56/32x20 36KON/WZ
125x4,3 -54/32x20 24KON
200x 4,3 - 51/35x30 34KON
200x 4,3 -51/35x30 34KON
125x4,3 - 54/30x45 24KON
150x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ

200x 4,3 -5,1/3,5x30 34KON

200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON
160 x 4,3 - 5,6/3,5x55 36KON/WZ
200x 4,3 -5,1/3,5x20 34KON
150x 4,3 - 5,6/3,2x45 24KON/WZ
125x 4,3 -5,4/30x45 24KON

125x4,3 - 5,4/3,0x45 24KON

125x4,3 - 5,4/3,2x 45 24KON
150x 4,3 - 5,6/3,2x45 24KON/WZ
200 x 4,7 - 58/3,0x 45 36KON
200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON
200x 4,3 - 5,1/3,5x30 34KON
200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON
180x 4,3 - 5,6/35x20 30KON/WZ
125x 4,3 - 54/3,0x45 24KON
160x 4,3 - 5,6/3,2x45 28KON/WZ
215x 4,3 -52/3,0x50 42KON
300x4,3-56/32x50 48KON
150 x 4,3 - 5,6/3,2 x 45 24KON/WZ
200x 4,3 -5,6/3,0x65 36KON/WZ
200x 4,3 -5,6/3,0x65 36KON/WZ
200x 4,3 -5,6/3,0x65 36KON/WZ
200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON
200x 4,3 - 5,1/3,5x20 34KON
180x 4,7 - 5,8/3,5x45 36KON
180x 4,7 - 5,8/3,5x45 36KON
215x4,3-5,2/3,0x50 42KON
300x4,3-56/32x50 48KON
200 x 4,7 - 5,8/3,0x 45 36KON
180x 4,9 -6,0/35x55 30KON/WZ
200x5,7 - 6,8/4,2x45 34KON
200x5,7 - 6,8/4,2x45 34KON
200 x 6,1 - 7,0/45x20 34KON/WZ
200x 6,1 -7,0/45x20 34KON/WZ
200x 6,1 -7,0/4,5x20 34KON/WZ

A rdgzit6 furatok a megrendeld kivansaga alapjan készulnek

Forgacslapok és MDF anyagok vagasara

Géptipus

Haéfer PS
Panhans Euro 5, Euro 5SF
Giben Fastmatic

Hofer PS

Panhans 693/SH 50
Panhans Euro 10.1, Euro 10SF

Panhans 693/SH 70
Homag Espana CHO03
Homag Espana CT04

Panhans Euro30 Panhans Eu-
ro30SF Panhans 693/SH90

Schelling FI, FM
SCM Z15, Z32, Z45
Hofer PM
Homag Espana CH06/10
Giben MK Gamma N

Giben Trend Gamma ST
Giben Gamma SE

Holzher 6180, 6280, 8380
Holzher 6480, 6580, 6680
Holzma HPP81, HPL81, 91
Haofer PM
Panhans 693/SH 110
Schelling FW/AW, AK
Anthon LN (90)
Anthon Porta 100
Giben MK 2 Giben G2000
Giben Prismatic 101
Giben Prismatic 201
Giben Prismatic 201
Homag Espana CH12
Selco WN 200, WNT 200
Selco WN 200, WNT 200
Selco WN 200, WNT 200
Schelling FL/AL
Schelling FL/AL
Schwabedissen S50, S50CNC
Holzma HFL02, HPP02, HPP11
Holzma HPP11
Selco WN 200, WNT 200
Giben Prismatic 2
Giben Prismatic 2
Holzma Typ 22
Giben Matic H150
Holzma HFL42, HPP42
Holzma HFL61, HPP61
Schelling AS
Anthon LNB (150)



Kemeényfémlapkas
nutmarok

Alapanyag:

Felhasznalas:

természetes fa, butor alapanyagok, mianyagok

nut maras

95392 FZ

Jellemzok:
» nutok marasara természetes faban, butor alapanyagokban és mianyagokban

5
S
10°

D B b d z
150 35 25 30 12
150 4,0 25 30 12
150 5,0 35 30 12
150 6,0 35 30 12
180 4,0 2,5 30 16
180 5,0 35 30 16
180 6,0 35 30 16
200 4,0 25 30 32
200 5,0 3,5 30 32
5396 WZ
Jellemzok:
» kllonbozd szélességl nutolasokhoz
» korflrészek lengéflrész agyhoz
D B b R, H... d z
200 3.2 22 15 50 50 32
250 36 25 20 70 50 40
300 3,6 25 22 100 50 48

5748 Lengofurész agy

Jellemzok:
» az agy alapanyaga acél, az atvaghato szélesség nagysagat a kupos gytrlrendszer
€s a menetes orso beallitasa biztositja

Hmax

AN
Wi,

-
)
i

2190

==

D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam, 23

R <" maximalis nut szélesség [mm], Hma

ma; X

- maximalis nut mélység [mm]



Faipari szerszamok

KeméHVfémlapkés (HM) Alapanyag: fa, mlanyag és laminalt lapok
kﬁrﬁjréSZIapnk elektrﬂmﬂs Felhasznalas: kézi elektromos korflirészgépekhez
kézi korfiirészgépekhez

5391 WZ

Jellemzok:
» fa és mUanyag elektromos kézi korflrészgépekkel vald vagasara

D B b d z
127 2,6 1,6 20 10
127 2,6 1,6 20 20
127 2,6 16 20 36
130 2,6 1,6 20 10
130 2,6 1,6 20 20
130 2,6 1,6 20 36
140 2,6 16 20 10
140 2,6 1,6 20 20
140 2,6 1,6 20 42
150 2,6 1,6 20 12
150 2,6 16 20 24
150 2,6 1,6 20 40
150 2,6 1,6 20 48
160 2,6 1,6 20 12
160 2,6 16 20 24
160 2,6 1,6 20 40
160 2,6 1,6 20 48
170 2,6 1,6 30 12
170 2,6 16 30 24
170 2,6 1,6 30 40
170 2,6 1,6 30 54
180 2,6 1,6 30 12
180 2,6 16 30 24
180 2,6 1,6 30 40
180 2,6 1,6 30 56
184 2,6 1,6 30 12
184 2,6 16 30 24
184 2,6 1,6 30 40
184 2,6 1,6 30 56
190 2,6 1,6 30 14
190 2,6 16 30 24
190 2,6 1,6 30 30
190 2,6 1,6 30 40
190 2,6 1,6 30 56
200 2,8 18 30 16
200 2,8 1,8 30 30
200 2,8 1,8 30 40
200 2,8 1,8 30 64
210 2,8 1,8 30 18
210 2,8 18 30 32
210 2,8 1,8 30 40
210 2,8 1,8 30 64
216 2,8 18 30 24
216 2,8 1,8 30 48
216 2,8 1,8 30 64
230 2,8 1,8 30 20
230 2,8 18 30 34
230 2,8 1,8 30 48
230 2,8 1,8 30 64

24 D - kils6é atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Kemeényfémlapkas
korfiirészek elektromos
keézi korfiirészgépekhez

5391 TFZ L

Jellemzok:
» specialisan konstrualt korflrész, kétoldalt laminalt forgacslapok vagasara

D B b d z
160 2,8 1,8 20 48
190 2,8 1,8 30 54

Az elektromos kézi korflirészgepekre alkalmas korflirészek
az abran lathato pozicidfuratokkal vannak ellatva.

D - kiilsd atmér6 [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam

25



Faipari szerszamok

Kﬁl‘ﬁirészlapok gérvégﬂ Felhasznalas:

fanyagok és fa bazisu anyagok
gépekhez Géptipus: gérvago gépek

5381 WZ SSW

Jellemzdk:

» korflrészlapok minden jaratos gérvago géphez
» valtott homlokélezés

» kUlondsen hosszu élettartami HM lapkak

D d B b z Fogalak
260 2,6 1,8 30 60 Wz

W
15°

— |

26 D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Kemeényfémlapkas korfiirész- Alapanyag:
lapok nem vastartalmii fé- Felhasznalas:

mek és miianyagok vagasara Geptipus:

Jellemzok:

D

250
300
350
400
450
500

Jellemzok:

160
190
200
250
300
350
400

D - kilsé atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam

32
32
3,6
3,6
4,0
4,0

2,8
2,8
3,2
3.2
3.2
3,6
3,6

sajtolt termékek, profilok

kézi el6tolasu berendezés

5387-13 TFZN

225
2,5
2,8
2,8
3,2
3.2

5387-11 TFZ N

2,2
2,2
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8

nem vastartalmu fémek, miianyagok

(ZaJesILLAPf

» nem vastartalmu fémek és profilok ill. manyagok vagasara
» alkalmazhato ferdeszogl vagasoknal
» masszivabb anyagok vagasara ajanlott

30
30
30
30
30
30

60
72
84
96
108
120

(ZAJCSILLAPIT

L)

» nem vastartalmu fémek és profilok ill. manyagok vagéasara
» alkalmazhato ferdeszdgl vagasoknal
» vékonyfalu profilokhoz ajanlott

20
30
30
30
30
30
30

48
56
60
80
96
108
120

27



Faipari szerszamok

Kemenwemlapkas kﬂrfurESZ' Alapanyag: aluminium, mUianyagok, szintetikus anyagok (mdgyanta)

Iapnk nem Vastartalml'l 'é— Felhasznalas: sajtolt termékek, profilok, mianyag tablak
mek és mﬁanvagok végéséra Géptipus: gépi el6tolasu berendezés, CNC gépek
5387=13 TFZ P (ZAJESILLAPITETT)
Jellemzok:

» sajtolt aluminium termékek és profilok, mianyagok, szintetikus anyagok
vagasara (Pertinax)
» masszivabb anyagok vagasara ajanlott

D B b d z
200 3.2 2,5 30 48
250 3.2 2,5 30 60
300 32 2,5 30 72
350 3,6 2,8 30 84
400 3,6 2,8 30 96
450 4,0 3,2 30 108
500 4,0 3,2 30 120

5387-11 TFZP (ZAJCSILLAPITETT)
: ~ e Jellemzék:
3 :;&é?:'}%w j = » sajtolt aluminium termékek és profilok, mianyagok, szintetikus anyagok
J ! vagasara (Pertinax)
\ | B3 » vékonyfalu profilokhoz ajanlott
"'z:or.s.m:a:o BOTFZ F - D B b d 2
n omeE TE00 b1 \
s 4 250 32 25 30 80
300 3,2 2,5 30 96
350 3,6 28 30 108
50
% & A nem vastartalmu anyagok vagasara alkalmas korfirészek

az abran lathat6 pozicidfuratokkal vannak ellatva.

28 D - kils6é atméré [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Kemeényfémlapkas
korfiirészlapok épitoipari
anyagok vagasara

°
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D - kiilsé atmér6 [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam

Alapanyag:

Felhasznalas:

épitéipari anyagok

univerzalis felhasznalhatosag az épitéiparban

5388 WZ - DRY CUT

Jellemzok:

» alkalmas épitdipari anyagok, vékony lagy acélok, aluminium, PVC, plexi és ezek
kulonféle szendvicsszerkezeteinek vagasara

» a specialis geometriai élek jobban ellenallnak az esetleges mechanikus

roncsolddasnak

» keéziill. gépi el6tolasra egyarant alkalmas

D

150
160
170
180
190
200
210
230
235
250
300
300
305
305
350
355

5388 TZ

Jellemzok:

» alkalmas épitdipari faanyagok, vas megerdsités nélklli heraklit és ytong vagasara

22
22
22
22
24
24
24
2.4
2.4
24
24
24
24
24
26
26

16 (20)
16 (20)
16 (20)
16 (20)
16 (20)
16 (20)
30
30
30
30
30
30
25,4
25,4
30
25,4

30
30
32
36
38
40
40
44
44
48
60
80
60
80
80
80

» a specialis geometriai élek jobban ellenallnak az esetleges mechanikus

roncsolodasnak

250
300
350
400
450
500
600

3,2
3,2
3,6
3,6
4,0
4,0
52

2,2
2,2
2,5
2,5
2,8
2,8
38

30
30
30
30
30
30
30

18
20
24
28
32
36
42



Faipari szerszamok

Megrendelésre

95395

Jellemzok:

» asvanyi rostok kereszt- és hossziranyu vagasara

» az alaptest specialis geometriai kialakitasa révén ellenallobb a mechanikus
behatasok ellen

Az dsvanyi rostok kereszt- és hossziranyu vagasara alkalmas keményfémlapkas kor-
fUrészeket a vevd kivansaga szerinti atmérében, kizarélag megrendelésre gyartjuk.

5386 Szelezo korfiireszhez
aprito

Az apritd keményfémlapkas korflrészeket a vevd kivansaga szerinti atmérében,
kizarolag megrendelésre gyartjuk.

Dado szettek

A Dado szetteket megrendelésre a kivant méretekben gyartjuk

5350 Korfiurészlap szegmensbeteét

A szegmensbetéteket a vevd kivansaga szerinti méretben, kizardlag
megrendelésre gyartjuk.

30




Fesziiltsegmentesitett
kemeényfémlapkas
korfiirészlapok

Tapadasmentesitett
(felilletkezelt)
korfiirészlap

Felhasznalas: Kullénféle anyagok vagasara extrém terhelések mellett

Géptipus: Géptipus: Elsésorban hossziranyu vagast végzé gépekre

Jellemzok:

» megrendelés alapjan végzett hdkezelés

» esetleges repedések elkerllése az extrém terhelési korilmények kdzott végzett
vagasok kovetkeztében

» hosszabb élettartam

Felhasznalas: magas gyanta vagy mézgatartalmu valamint szennyezett
anyagok vagasara

Géptipus: sorozatvagd gépek

Jellemzok:

» 20%-kal hosszabb élettartam a hagyomanyos keményfémlapkas
korflrészlapokkal szemben

» korflrészlapok felliletkezelése megrendelésre

» vékony vegyi bevonat a korflrészlap fellletén

31



Faipari szerszamok

Sziikito gyiiriik

Szukito gyuruk

20 20 20 22 25 25 254 254 30 30 30 30

30 30
d, 12,75 15 16 20 20 20 16 20

12,75 15 16 18 20 20

14 1,4 14 1,4 1,4 1,5 1,4 18 1,4 18 18 1,8 18 2,2

32 32 32 32 32 35 35 40 40 40
d, 20 25 25,4 25,4 30 30 32 30 32 32
2,2 2,2 1,8 22 22 22 22 2,2 2,2 3,5

32

30
22
18

40
35
2,2

30 30
24 25
18 1,8

50
30
2,2

30
25,4
18

50
30
2,2

d - kiils6 atmerd [mm], d, - belsé atmeérd, B - vastagsag [mm]



Kemeényféemlapkas korfiirészek
szervizelése

javitas elott javitas utan

33



Kisuizemi korfireszeéelezo

gépek

Kemeényfémlakas kisiizemi élezo gépek
keményféemlapkas korfiirészlapokhoz

OPK 630A

max 30°

max 15° ! 45°
-50+30°
max 15°

OBZ 700

Kemeényfémlapka forraszto geép.

OPK 630

korflrészlap élezés 140 - 700 mm

elektromos motor (orsd) 3x380V - 250 W mm

gyémant kdszoriké 150 mm

gyémantszemcsés koszorukd

homlok és hatélezés egy koszorikdvel

élezés hltéfolyadék jelenlétében, ndveli az élezés mindségét és az éltartdssagot
kézi (manualis) kezelés, konny( beallitas (5 perc), egyszer( karbantartas
méretek: szé.: 900, mé.: 800, ma.: 1200mm (1450mm)

minden eléforduld, jaratos korflrészlapot élez

>

>

>

>

OPK 630 EKO
Gazdasagos kivitel, nem folyamatos muikddtetésre.A standard kiviteltdl eltéréen
nincs felszerelve allvannyal, hlitéagregattal és hitéfolyadék tartallyal. Tomeg 71kg.

OPK 630 A

Automatikus mikodés élezés kdzben.

Kiegészito berendezések

MOP - kis atméréji korflirészlapok és elévagok élezéséhez 80 - 160mm
MOF - faipari keménylapkas marok élezéséhez. Marékhoz 100mm-tél max. 40
mm-es szélességig, fogszam 2-3-4-6-8-12, rogzitd furat 30mm.

OPK OBZ 700
A keményfémlapkas korflrészlapok felujitasa vagy lapkapoétlasa utan a sziikséges a
szélesebb lapkak egalizalasa. Az egalizalas gyémant kdszorikaével torténik.

» korflrészlapok egalizalasa 80 - 700 mm
» furatméret 12,7 - 100 mm

» elektromotor 250 W/3x380 V

» gyémant koszorliikd 125 mm

» az egalizalas hitott kornyezetben tdrténik.
» kézi (manualis) kezelés

» gyors beallitas (5 perc)

» egyszerl karbantartas

» tomeg 115 kg.

Ez az egalizélé gép elsdsorban élezdmuhelyeknek és szervizkdzpontoknak ajanlott.
Hasznos kiegészité lehet még a PPK 700 forraszté gép a kitort keményfémlapkak
potlasara.

A kemeényfémlapkas korfldrészlapok hasznalata soran eléfordulhat a lap- PPK 700

kak kitoredezése, sérllése. llyenkor sziikséges a sérllt lapkak potlasa. » korflrészlapok javitasa 100 - 700mm
Ez kdnnyen elvégezhetd a PPK 700 tip. lapka forraszté géppel. A potolt » furatméret 12,7 - 100 mm

lapkak szélesebbek a régieknél ezért sziikséges azok egalizalasa. » kézi (manudlis) kezelés, gyors beadllitas

34

» egyszer( karbantartas
» tomeg 58 kg
» aramfelvétel: 220V/ 2 kVA



PKD korfiireszlapok

L

DIAMOND LN

-
: -




Faipari szerszamok

TFZ

wz

KON

36

Alapanyag: laminalt faforgacslapok, MDF lapok, kiilénféle mianyagok
Géptipus: hagyomanyos lapszabasz gépek, tablafeloszto lapszabasz
gépek

DIAMOND LINE a PILANA korflirészlapok csaladjanak egy Uj sorozata. A korfu-
részlap polikristaly gyémant tartalmu (PKD) fogakkal készil. Jellemzéje a kildndsen
nagy keménység és hosszu éltartdssag. Elsésorban a butoriparban hasznalatos.

PKD lapszabasz korflirészlapok
D B b d z Fogalak

200 - 315 3,2 2,2 30 36 - 96 TFZ, WZ

PKD el6vago korfiirészlapok
Ez az elévago korflrészlap elsésorban a fent feltlintetett lapszabasz korflirészlappal
hasznalhato.

D B b d z Fogalak

100 - 180 3,2/4,0 2,2 22 - 30 18 - 36 KON

PKD tablafeloszto korfiirészlapok
Tablafelosztd korflrészlapok kotegelt és tabla anyagok vagasara.

D B b d z Fogalak

350 - 450 4,0-4,8 3,0-3,5 30-75 60 - 84 TFZ, WZ

PKD konuszos elévago korfiirészlapok
Ez az el6vago korflrészlap elsésorban a fent feltlintetett lapszabasz korflrészlappal
hasznalhato.

D B b d z Fogalak

125 - 215 4,4/5,6 3,2-4,0 22 - 50 20-24 KON

D - kilsé atmérd [mm], B - fogszélesség [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam



Crom - Vanadiumos Korfiireszek




Faipari szerszamok

Faipari korfiirészlapok

A Cr-V faipari korflirészek szanalapu szerszamaceélbdl (Din 1,2003) készilnek.

A hokezelés folyaman a keménységlik 3 mm alaptest vastagig 44 - 48 HRc, mig

3 mm alaptest vastagsag felett 42 - 46 HRc. A korflirészek kiegyensulyozott, éle-
zett, hajtogatott kivitelben kertiinek értékesitésre. A megengedett maximalis kerU-
leti sebesség a vékonyabb flrészeknél 60 m/s, a vastagabbaknal 80 m/s. Kilon
megbeszélés esetén a kataldgus méretektdl eltérd méretl, fogszamu stb. korflirész
gyartasa is lehetséges. A katalégusban szerepld dsszes korflirész a vevé igénye
szerint modositott furattal ill. sz(ikitd gytrivel is megrendelhetd.

5309-56 KV5°

Jellemzok:

Faipari korflrészlap farkas fogazassal.

Negativ homlokszdg 5°.

Valtakozoan ferde kdszorilés 75°.

Puha és kemény fa keresztiranyu vagasara.

Maximalis hajtogatas mértéke - a korflirészlap vastagsaganak 1/3-a

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 16 25 56 035
250 18 25 56 0,63
300 16 30 56 0,84
300 20 30 56 1,00
350 22 30 56 1,55
400 20 30 56 1,85
400 25 30 56 225
450 22 30 56 255
450 28 30 56 3,20
500 25 30 56 354
500 30 30 56 425
600 28 30 56 5,70
600 35 30 56 7,10

Kuilén megrendelés esetén a katalogus méretektdl eltérd méretd, fogszamu stb.
korflirészlap gyartasa is lehetséges.

38 D - kilsé atméré [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam, m - a korflirész tomege [kg]



Faipari korfiirészlapok

5310-56 KV25°

Jellemzok:

Faipari korflrészlap farkas fogazassal.

Pozitiv homlokszog 25°.

Puha és kemény fa hossz- és keresztiranyu vagasara.

Maximalis hajtogatas mértéke - korflrészlap vastagsaganak 1/3-a.

D b d z m
200 1,2 25 56 0,25
200 1,6 25 56 0,35
250 1,6 25 56 0,55
250 1,8 25 56 0,63
250 22 25 56 0,78
300 1,6 30 56 0,84
300 1,8 30 56 0,90
300 2,0 30 56 1,00
300 24 30 56 1,22
350 1,8 30 56 1,25
350 22 30 56 1,55
350 28 30 56 1,94
400 20 30 56 1,85
400 25 30 56 2,05
400 30 30 56 2,71
450 2,0 30 56 2,29
450 22 30 56 2,55
450 28 30 56 3,20
450 35 30 56 4,00
500 22 30 56 311
500 25 30 56 354
500 30 30 56 4,25
500 35 30 56 4,95
550 22 30 56 376
550 25 30 56 4,30
550 30 30 56 5,20
550 35 30 56 6,00
600 28 30 56 5,70
600 35 30 56 7,10
600 4,0 30 56 8,15
700 32 35 56 8,90
700 35 35 56 9,7
700 40 35 56 11,1
800 35 40 56 12,70
800 4,0 40 56 14,50
900 45 50 56 20,60
1000 50 50 56 28,30

Kulén megbeszélés esetén a katalogus meéretektdl eltérd méretli, fogszamu stb.
korflrészlap gyartasa is lehetséges.

D - kilsé atméré [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam, m - a korflirészlap témege [kg] 39



Faipari szerszamok

5312-80 NV25°

Jellemzok:

Faipari korflrészlap haromszdg alaku fogazassal.

Pozitiv homlokszog 25°.

Vékonyabb keresztmetszetli puha és kemény fa vagasara.
Maximalis hajtogatas mértéke - korflirészlap vastagsaganak 1/3-a.

D b d z m
200 1,2 25 80 0,22
200 1,6 25 80 0,39
250 1,6 25 80 0,42
250 1,8 25 80 0,48
250 2,0 30 80 0,54
300 1,6 30 80 0,84
300 1,8 30 80 0,95
300 2,0 30 80 1,04
350 1,8 30 80 1,28
350 2,2 30 80 1,57
350 2,8 30 80 2,02
400 2,0 30 80 1,89
400 25, 30 80 2,20
450 2,2 30 80 2,57
450 2,8 30 80 3,16
500 25 30 80 3,54
500 3,0 30 80 4,25
550 2,5 30 80 4,46
550 3,0 30 80 535
600 2,8 30 80 5,94
600 85 30 80 7,10

5314-=NV
Jellemzok:

Faipari korflrészlap haromszdg alaku fogazassal.

Homlokszdg 0° - 10°.

Vékonyabb keresztmetszetli fa és mlanyag, hossz- és
keresztiranyu vagasara.

Maximalis hajtogatas mértéke - korflrészlap vastagsaganak 1/3-a.

D b d y z m
80 0,9 10 0° 90 0,04
100 0,9 10 0° 90 0,06
120 0,9 16 0° 90 0,08
140 1,0 16 15° 60 0,08
140 1,0 16 0° 120 0,08
160 1,0 16, 20 0° 90 0,16
200 1,8 25 8° 100 0,42
250 1,8 25 8° 120 0,60
300 1,8 30 10° 140 0,97
350 1,8 30 10° 140 1,30
400 2,0 30 10° 140 1,90

Kllén megbeszélés esetén a kataldgus méretektdl eltéré méretd, fogszamu stb.
korflrészlap gyartasa is lehetséges.

40 D - kilsé atméré [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z- fogszam, m - a korflirészlap tdmege [kg], y - uhel ¢ela [°]



Faipari korfiirészek

5311-36 KV36°

Jellemzok:

Faipari korflrészlap farkas fogazassal.

Pozitiv homlokszog 36°.

Puha és kemény fa hossziranyu vagasara, sorozatvago gepekre.
Maximalis hajtogatas mértéke - korflrészlap vastagsaganak 1/3-a.

D b d z
200 1,6 30 36
250 1,8 30 36
250 2,2 30 36
300 2,0 30 36
300 2,4 30 36
300 3,0 30 36
350 2,2 30 36
350 2,8 30 36
350 3,2 30 36
350 3,5 30 36
400 2,0 30 36
400 2,5 30 36
400 3,0 30 36
400 B15) 30 36
450 2,8 30 36
450 815 30 36
500 3,0 30 36
500 35 30 36
550 3,0 30 36
600 B15) 30 36
600 4,0 30 36

5333=40 KV25H
Jellemzok:

Faipari korflirészlap ,HANIBAL’ csoportos farkas fogazassal.
Pozitiv homlokszog 25°.

Elsésorban nagy atmérdji ronkok hossziranyu vagasara.

Maximalis hajtogatas meértéke - korflrészlap vastagsaganak 1/3-a.
Kizarolag gépi el6tolas esetén alkalmazhato.

D b d z
400 3,0 30 8x5
450 2,8 30 8x5
500 3,0 30 8x5
500 35 30 8x5
550 3,0 30 8x5
600 3,5 30 8x5
600 4,0 30 8x5
700 3,5 35 8x5
700 4,0 35 8x5
800 35 40 8x5
800 4,0 40 8x5
800 4,5 40 8x5
900 45 50 8x5
1000 50 50 8x5

Kllén megbeszélés esetén a kataldgus méretektdl eltéré méretd, fogszamu stb.

korflrészlap gyartasa is lehetséges.

D - kilsé atméré [mm], b - alaptest vastagsag [mm], d - furatméret [mm], z - fogszam, m - a korflirészlap témege [kg]

0,38
0,66
0,81
1,04
1,27
1,60
1,60
2,00
2,30
2,53
1,90
2,30
2,60
3,30
3,20
4,18
4,41
515
5,35
7,42
8,50

m

2,50
3,80
4,50
5,00
5,00
7,40
8,00
9,30
10,70
14,00
15,40
16,80
19,00
30,00

41



Faipari szalagfiiresz szalagok es
keretfilresz lapok (gatterlapok)




A faipari szalagfiirész szalagok hasznalata

Méretek:

Az alkalmazott szalagszélesség fligg a Géptipus méretétdl, és a vagas jellegétol.

A 22 5340 - C75 és a 22 5340 UDD tipusu szalagoknal a szalagszélesség meghatarozza az anyagba vaghaté legkisebb radiuszt. A szalag legfeliebb 10 mm-rel lehet szélese-
bb meghaijté tarcsanal.

A kllonboz6 szalagszélességekhez tartozo legkisebb radiusz:

Minimalis radiusz (mm) 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700
Szalagszélesség (mm) 6 10 15 20 25 30 35 40 45 50

A 22 5340 - WMT, és a 22 5340 WM2 tipusu szalagoknal az adott géptipushoz eldirt szalagszélességet kell alkalmazni.
A szalagok vastagsaga nem lépheti at a S1 értéket, mivel ez a szalag mechanikai karosodasahoz vezethet.

S.< a meghajté tarcsa atmérdéje [mm]
1 1000

A fogosztas meghatarozasanal figyelembe kell venni az atvagandé anyag vastagsagat. Ajanljuk, hogy a vagasban lévé fogak szama 3 - 5 legyen.

Uzemi feltételek: = szalag maximalis vagasi sebessége ne Iépje tul a szalagflirész gyartoja altal javasolt értéket. Ez az érték altalaban 20 - 35 m/s. A faipari
szalagoknadl is érvényes az az altalanos nézet, mely szerint a keményebb anyagok vagasanal csdkkenteni kell a vagasi sebességet.

Felhasznalasi javaslatok:
1. A vagas megkezdése elétt ellenérizze a szalag allapotat. Eletlen, repedezett, nagy héhatastél elszinezédétt szalaggal ne dolgozzon.
2. Ugyeljen a szalag megfeleld feszességére. A szalag tulzott mérték feszitése szakadashoz vezethet.

Az ajanlott maximalis feszitési értekek

Tipus: 22 5340 C75, 22 5340 UDD Tipus: 22 5340 WM1, 22 5340 WM2, 22 5340 WM3
Méret Huzoéfesziiltség Feszitési eré Méret Huzofesziiltség Feszitési eré
HxS x T [mm] [Mpal [N] HxS x T [mm] [Mpal [N]
6x0,5x4 25 105 32x0,9x22 40 1840
8x0,5%5 25 1425 32x1,0x22 40 2040
10x0,6x6 25 211,5 32x1,1x22 40 2240
12x0,6x7 30 320 35x0,9x22 40 2050
15%0,6x7 30 428 35x1,0x22 40 2280
16x0,6x7 30 464 35x1,1x22 40 2510
20x0,6x8 30 585 40x0,9x22 45 2700
25x0,6x8 30 893 40x1,1x22 40 2930
25x0,7x8 30 1006 50x1,1x22 50 4760
30x0,7x10 30 1245
35x0,8x10 40 1702
40x0,7x10 45 2190
40x0,8x10 45 2550
45x0,9x12 50 3564
50x0,9x12 50 4014

3. A szalag megvezetés, vezetégorgok legyenek tiszték, gyanta és flirészpormentesek. A vezetdégorgdk, és a szalag kdzti rés nem lehet tobb mint 0,2 mm. A szalag merevsége
érdekében a felsd vezetdgorgd, és a vagando anyag kozti tdvolsag legyen minél kisebb.

4. A vagandd anyagot tartsa két kézzel, a teste ne ker(ljon a szalag vonalaba. Ne eréltesse az anyag vagéasat.

5. Csak akkor kezdjen neki a vagasnak, ha a szalag elérte a vagasi sebességet. A berendezés ledllitdsa utan ne lassitsa a szalagot mesterséges modszerekkel, hagyja hogy
magéatol alljon meg.

6. Nagy vastagsagu anyagok vagasanal hasznaljon erds (kemény) megvezetést. A munkadarabok végvagasanal - a sériilések elkerllése végett - hasznaljon segédeszkdzt.

7. Rendszeresen cserélje ill. pihentesse a szalagokat (abban az esetben is ha még nem életlenedtek el), igy megdrizheti a szalag mechanikus tulajdonségait.

8. A szalag semmilyen esetben sem szabad hogy beégjen. Ha mégis ezt tapasztalja, a szalagot miutan kihlt Ujra kell hajtogatni, élezni, ill. ellendrizze a szalag esetleges kardo-

ssagat. A szalag beégésének elkerllése érdekében tartsa be vagasra vonatkozo6 szabalyokat, ill. ne hanyagolja el a szalag hajtogatasat, élezését.
9. Repedések megjelenése esetén azonnal cserélien szalagot.
10. A munka befejezése utan lazitsa meg a szalagot.

Karbantartas:

A hajtogatés a fog 1/2 - 2/3 -nél térténjen, mértéke - mindkét oldalra - ne haladja meg a szalag vastagsaganak 1/2 -2/3-at. Puhafa vagasa esetén a hajtogatas lehet nagyobb
mértékU is. A hajtogatas mértéke legyen egyforma a szalag teljes hosszan, a maximalis eltérés ne legyen tobb, mint 0,1mm. Nagyobb eltérés esetén a szalag abba az iranyba
fog huzni, mely oldalon nagyobb a hajtogatas mértéke. Az élezést kdzepes szemcséjl keramia (korund) koronggal végezze. A fogat homlokrol élezze. Nagyobb mértéki
élvesztés esetén élezze meg hatrdl is. Az élezésnél ligyelien arra, hogy fogak ne lagyuljanak ki (hé hatasara megfeketedik). Ugyelien tovabba arra, hogy a fogalak radiusza ne
valtozzon meg. Fogalak valtozas esetén nagyobb a repedések kialakulasanak a valészinlisége.
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A szalagfiirész szalagoknal leggyakrabban elofordulé problémak és azok megoldasai

A vagaskor egyik leggyakrabban eléfordulé hiba a szalagflirész szalagoknal a rosszul megvélasztott tipusbdél, méretbdl vagy fogosztasbol ered.
Ugyancsak gondot jelent az optimalis vagas feltételek be nem tartasa, ill. a szalagok elhanyagolasa.

Az alabbi tablazatban a leggyakrabban eléforduld hibak, és azok megoldasai szerepelnek.

Leggyakoribb hibak A legvalésziniibb okai

 afogosztas rossz megvalasztasa
* a szalag tul feszes

e tUl nagy az elétolas
Repedezett, elszakadt

szalag
e kicsi a meghajté kerék atméréje

* oldalnyomas a szalagon
¢ a szalag sUrlédasa a vezet6gorgékhoz
e tul nagy az elétolas
* a szalag nem elég feszes
Egyenetlen vagas * fogcsucs karosodasa

¢ aszalag és a vezetégorgok kozti rés tul nagy
e az anyag a megvezeto6tél tdl messze van

_ e tul nagy az elétolas
Durva a vagas . ,
* helytelen fogosztas valasztas
A fogak id6 eldtti ¢ afog hatrésze vag
eléletlenedese * nagy a vagassebesség
* a szalagra tul nagy nyomas nehezedik
¢ helytelen fogosztas valasztas

Fogtoredezés e 2
* afog hatrésze vag

¢ a vagas alatt idegen anyaggal valé érintkezés

* a szalag surlédasa a vagasrésben
¢ laza a szalag megvezetése

A szalag csavarodasa

Megoldas

a vagasban lévé fogszam 3 - 5 legyen
csOkkenteni a szalag feszességét
kisebb erével toljuk az anyagot

« afogak kapcsolatba kertiltek az anyaggal a vagas elétt  a vagas el6tti szalag - anyag tavolsagot 10 mm-re allitsa

vékonyabb szalag alkalmazasa

kézi bedllitas

bedllitani a gérgék parhuzamosséagat
kisebb erével toljuk az anyagot

feszitse meg a szalagot

edzett fogu szalag alkalmazéasa

beéllitani a vezetégorgoket

beallitani a megvezetot

optimalizalja a Durva a vagas vagasfeltételeket
megfeleld fogosztas valasztas

megforditani a szalagot

csOkkenteni a vagassebességet
csokkenteni az el6tolast

megfeleld fogosztas valasztas

megforditani a szalagot

kerllni kell a szennyezett (k6, fém) részeket
csokkenteni az elétolast

bedllitani a megvezetést

A szalagfiirész szalagokra vonatkozo hiztonsagi eldirasok

Alkalmazas:

A szalagflirész szalagok természetes fa, fa és kdnnylifém bazisi anyagok
hossz- és keresztiranyu daraboléasara. A megfeleld biztonsagi eldirasok betar-
tasa mellett, egyarant alkalmas kézi és gépi elétolas alkalmazéasa esetén.

Kicsomagolas / csomagolas:
A kicsomagolasnal / csomagolasnal, a szalag cseréjénél
fokozott dvatossaggal jarjon el. Sériilésveszély!

T
Szallitas:
A szalagot megfeleld csomagolasban szallitsa.
Sérllésveszély!

Felhasznalas:
Ne lépje tul a szalag el6feszitésére vonatkozo eldirasokat.
Tartsa tisztan a szalagfeszitd, és megvezetd mechanizmust.

Szerszam:
Ellendrizze a szalag élét, a berendezés allapotat.

,
Berendezés:
Szalagcsere esetén aramtalanitsa a berendezést.
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Uzembe helyezés:
Tartsa be a gyarto altal éléirt - a berendezésre és a szalagokra vonatkozo -
eldirasokat.

Karbantartas:
Tartsa be a PILANA TOOLS karbantartasra vonatkozo eldirasait, mert csak
ebben az esetben biztositottak a mikddési és biztonsagi feltételek.

Uzemeltetési eldirasok:

e Tartsa be az eldirasokat.

« Ugyelien a szakszer(i hasznalatra.

* A sajat biztonsaga érdekében hasznaljon védéfelszerelést (véddszemuiveg).

* A mukodésben lévé berendezést soha ne hagyja érizetlen(l.

¢ A szalagokat idénként tisztitsa meg a rarakddott gyantatol, igy hosszabb
élettartam, és gazdasagosabb Uzemeltetés érhetd el.

Elezés / tisztitas:

A mindség és biztonsag megdrzése érdekében ne hanyagolja el a szala-

gok élezését és tisztitasat. Ezeket a munkakat szakszerten kell elvégezni.

A szalag porral és gyantaval szennyezédik, melyek negativan hatnak a szalag
teljesitményére. A tisztitashoz csak olyan anyagokat hasznaljon, melyek nem
okoznak korroziét, vagy egyéb kémiai sériilést.



I:ama" szalagfuresz Alapanyag: természetes fa
Felhasznalas: asztalos ipar

szalagok P
Géptipus: asztalos szalagflirész gépek

95340-C 75

Jellemzok:

HxSxt haj:z);:tott
[mm]
6x0,5x4 .
8x0,5x5 .
10x0,6x6 .
t 12x0,6x7 .
-~ 15x0,6x7 o
20x0,6x8 o
25x0,6x8 o
25x0,7x8 o
5 30x0,7x10 .
35x0,7x10 .
40x0,7x10 .
45x0,9x12 .
50x0,9x12 .
5340-UDD
Jellemzok:

HxSxt
[mm]

10x0,6x6
16x0,6x7
20x0,6x8
t 25x0,7x8
30x0,7x10
35x0,8x10
40x0,8x10

H - szélesség [mm], S - vastagsag [mm], t - fogcsucs tavolsag [mm]

ubD
hajtogatott

» fogazott, hatogatott, élezett és edzett kivitelben készlinek
» a szalagok 50 m tekercsben, vagy méretre végtelenitve készllnek
» alapanyaga 38 - 44 HRC keménységu, C 75 szénacél

C75
hajogatott
élezett

» fogazott, hatogatott, élezett és edzett kivitelben késziilnek
» a szalagok 50 m tekercsben, vagy méretre végtelenitve készlinek
» alapanyaga 38 - 44 HRC keménységU, UHB 15 Uddeholm svédacél

(&
hajto
élezett, edzett

ubD

hajogatott

élezett

75
gatott
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I:aipari szalag"'jrész Alapanyag: természetes fa

Felhasznalas: ronkfeldolgozas
szalagok WM 9
Géptipus: ronkhasité szalagflirész gépek

5340 WM

[ { ( Jellemzdk:
— e = » a szalagok 50 m tekercsben, vagy méretre végtelenitve készlinek
» a WM 1 tipusu szalag puhafa vagasara készl
» a WM 2 tipusu szalag keményfa vagasara készll
» a WM 3 tipusu szalag puha, és keményfa vagaséara egyarant alkalmas
» A VM 4 szalagflirész szalagok nagyon kemény faanyagok vagasara készliltek

hajtogatott fogazott, fogazott,

HxS t tipus fogazott hajtogatott élezett, hajtogatott, hajetgzg:tttott,
edzett edzett 5 '
élezett
WM 1
32x0,9 . . . . .
32x1,0 . . . . .
32x 1,1 . . . . .
WM 1
35x%x0,9 . . . . .
S
35x 1,0 . . . . .
22
35x 1,1 . . . . .
40x0,9 . . . . .
WM 2 WM 2
40x 1,0 . . . . .
40x 1.1 . . . . .
50x 1,1 . . o . o
35 x 0’9 ° o . . .
S
35 x 1’0 ° ° ° . .
35x 1,1 . . . . .
WM 3 40x0,9 25 WM 3 . . . . .
‘ 40% 1,0 . . . . .
\ 40 x 1,1 . . . . .
50 x 1,1 . . . . .
=y
s ¢ 32x0,9 . . . . .
32x1,0 . . . . .
32 x 1,1 . . . . .
WM 4 35x0,9 . . 5 5 .
35x 1,0 . . . . .
22,2 WM 4
35x 1,1 . . . . .
= 40x0,9 . . . . .
S
- 9 40x1,0 . . . . .
40 x 1,1 . . . . .
50 x 1,1 . . . . .

46 H - szélesség [mm], S - vastagsag [mm], t - fogcsucs tavolsag [mm]



Ronkhasito szalagfiirész
szalagok

Alapanyag: természetes fa
Felhasznalas: természetes fa vagasara

Géptipus: ronkhasité gépek

5343 (NV) = haromszogfogazas
5344 (KV) - farkasfogazas

5345 (PV) = papagajfogazas
5345'PV| (PVI) = PVI papagaj fogazas

Felhasznalas: Kemény és puhafa vagasara. A keményfahoz a kisebb,
a puhafahoz a nagyobb fogosztas ajanlott.

Kivitel: alapanyaga 43+1 HRC keménység(i, 80NiCr11 acél. A rénkhasito
szalagokat félkészkent értékesitjik, élezetlen, hengerlés
nélkuli kivitelben.

Megrendelés esetén végtelenitjik, hengereljik, stellitezzlk.

A ronkhasito szalagflirész szalagok méretei:

Szélesség Vastagsag Suly Csomagolas
(mm) (mm) (kg / 1m) (max. m / tekercs)
80 1,0 0,65 110
90 1,0 0,70 100
100 1.1 0,80 100
120 11 1,04 70
140 1,2 1,23 50
160 1,4 1,66 50
180 1,4 2,00 35
200 1,4 2,20 30

Fogmagassag a fogcsucstavolsag és tipus fliggvényében

2 T Fogmélység
1 Fogcstcstavolsag ,
225343 - NV AR L el 225345 -PV

(mm)

¢ 20 9 - 7,5
@ H1 ]
25 11,5 - 9,0
25°
2>

30 13,5 10 10,5
35 16 1 12,0
40 18 12 11

45 21 13 12,0
50 235 14 13

Stellitezés esetén szlikséges adatok:

- élezés fajtaja (kemény, vagy puhafara)

- végtelenitett szalag esetén a teljes szalaghossz maradék nélkil oszthato kell
hogy legyen a fogcsucstavolsagga

- hengerlés fajtaja, vagy géptipus fajtaja
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Ronkhasito szalagfiirészekkel
elofordulo leggyakoribb prohlémak:

A PILANA éltal forgalmazott ronkhasitd szalag garantélt szilardsaga 1450+100 N/mm?, foszfor és kéntartalma 0,02 % alatt van.

Puhafa vagasa esetén a nagyobb fogosztasu szalagokat ajanljuk.

Keményfa vagéasa esetén a kisebb fogosztasu szalagokat ajanljuk.

A szalagflirész géppel szemben tdmasztott kdvetelmények: lizem alatt a szalagnak és a keréknek allandé kenést kell biztositani, a flrészpor nem
kerllhet a szalag és a kerék kdzé. A vagas ideje nem haladhatja meg a 2 oréat. A kétoras terhelés utan a szalag élezése kovetkezik, majd a 24
oréas pihentetés (nyugalmi allapot). A kerekek csapagyainak holtjatéka nem megengedett, a radiédlis és axidlis kiegyensulyozatlansag mértéke
nem haladhatja meg a 0,03 ill. 0,1 mm-ert.

A szalag megengedett hétagulasa érdekében, a szalagfeszité szerkezet allapotat tartsa kifogastalan allapotban.

Terhelés alatt, 150C-0s melegedés esetén a szalag hossza 1 mm-rel lesz hosszabb.

A kerekek hengerelt kialakitasat gyakran ellendrizze, szliikség esetén Ujittassa fel dket.

Puhafa vagasa esetén az ajanlott hajtogatasi méd bal - jobb - egyenes, keményfa vagasa esetén ugyanez bal - jobb. Csak a fogcsucsok kerlje-
nek meghajtogatasra, kb. a fog magassaganak 1/3-aban. 10 mm-es fogmagassag esetén, a hajtogatas mértéke nem lehet tdbb mint 4 mm.

A rénkhasitd szalagok ajanlott egalizalasa

Fafajta Fogosztas Presah zubu (mm)
Hajtogatott Stellit., duzzasztott Hajtogatas Stellit., duzzasztott
(mm) (mm)
kemény 25-30 88 03-04 03-04
fagyott 25-30 35 05-0,6 05-0,6
puha 30-35 40 06-0,7 0,6-0,7

A ronkhasitd szalagok finom élezéséhez az A99B(A98) 80 K, durva kdszorlléshez a 60 K jelzés kdszorlikd ajanlott.
A stellites szalagoknal, csak a stellit élezését ajanljuk.

A ronkhasitd szalagok ajanlott fog homlokszogei

Fafajta Hajtogatott (fok) Stellit., duzzasztott (fok)
tvrdé 15-22° 18-22°
meékké 25-27° 26 - 28°

A szogeket szogmerdvel is ellendrizze, ne csak a kdszorl bedllitasanal. Kopott kénél eléfordulhat, hogy a beéllitott szog és a végeredmenykeént
kapott sz6g nem egyezik. Ugyeljiink a minél finomabb kdszoriilésre (lehetdleg hiitékdzeg kdzbeiktatasaval, Ra<=3,2), az alaptest ne ker(ljén
kapcsolatba a koszorlkoével, mivel ez tulmelegedéshez és hajszélrepedések kialakuldsahoz vezetne.

A szalagfiirész megvezetésének pontossaga - pontatlan megvezetés esetén hasznaljon erésebb hajtogatast. Keresztiranyl vagas esetén
hasznéljon finomabb hajtogatast. Szélesebb szalag alkalmazasa esetén valasszon erésebb hajtogatast. Egyazon szalagnal a hajtogatasnéal meg-
engedett tolerancia +/- 0,05 mm.

Leggyakoribb hibak

A szalag repedezése

Fogtéredezés

Ferde (hullamos) vagas

48

A legvalésziniibb okai
A csapagy holtjatéka
Szennyezddés kerllt a kerék és a szalag kzé
Tul hosszu hasznalat
Tul durva készorllés
A szalag eléletlenedett
Tul nagy homlokszog
Tul erés hajtogatas
Kicsi a homlokszog
Rosszul megvalasztott fogosztas
A szalagfeszité szerkezet rossz allapotban van

Aszimmetrikus hajtogatas / duzzasztas

Megoldas

Csapagycsere

Megtisztitani a kereket - gyakoribb karbantartas
Max. 2 6ra lizemidd / 24 6ra pihentetés
Htékozeg alatt koszordlni (Ra<3,2)

Atélezni

Kisebbre venni a homlokszoget

Finomitani a hajtogatason

Nagyobbra kell venni a homlokszoget
Megfelel6 fogosztast valasztani

Szakszerten ellenérizni / javitani

Koszorl bedllitas



Keretfiirészlap (gatterlap)

Hajtogatott (terpesztett) kivitel

NV

390

KV

280

Keretfiirészlap (gatterlap)
Duzzasztott kivitel

---------------------------------

L B B B

5 3 60 ] 1 ( KV) - farkasfogazas
5 3 60- 0 1 ( NV) = haromszoégfogazas

Felhasznalas: Kemény és puhafa feldolgozasara. Farkasfogu gatterlap alkal-
mazasa pontosabb mértani vagast tesz lehetéveé. Haromszogfogazas hasznalata
esetén finomabb vagasi fellletet kapunk - kisebb atmérdji ronkdkhoz ajanljuk.

Kivitel: a gatterlapok hengerelt, fogazott, hajtogatatlan kivitelben, vasalas (feje-
|és) nélkul készlilnek.

Megrendelésre esetén: késziilhet 35, 30, 25 mm széles edzett vasalas-
sal, egyenes lyukasztassal (ESTERER).

Méretek Fogosztas

140x 1,8
140x 2,0
140x 2,2
160 x2,0
160 x 2,2
180x 2,2
180 x 2,4

22,25, 26, 30

A gatterlapok 48 +/- 2HRc keménységu, 75 Cr 1(Din 1.2003) alapanyagbdl készlilnek.

A lapok igény szerint 10, 15, 20 mikronos kemény kromozassal is rendelhetdk, mely soran
nd a lap élettartama, cstkken a megszorulas veszélye, ellenallobba teszi a lapot a magas
hémérséklettel szemben, véd a korrézidval szemben. Kilon megbeszélés esetén, egyéb,
a katalégusban nem szerepl6 fogalak, fogosztas, ill. vasalas, egyéb segédfuratok elkészite-
sét is vallaljuk.

5 3 6 2 L] 1 ( KV) - farkasfogazas

Felhasznalas: Kemény és puhafa feldolgozasara. A duzzasztott gatterlap
tokeéletesebb szerszam a hajtogatott gatterlapnal. Elénye a stabilabb futas, ezaltal
nagyobb elétolasi sebesség alkalmazasa, és a kevesebb flirészporképzddés.

Kivitel: a gatterlapok hengerelt, fogazott, hajtogatatlan kivitelben, vasalas (feje-
Iés) nélkul keésziinek.

Megrendelésre esetén: késziilhet 35, 30, 25 mm széles edzett vasalas-
sal, egyenes lyukasztassal (ESTERER).

Méretek Fogosztas
140 x 2,2
160 x 2,2 22, 25, 26, 30
180 x 2,2

A gatterlapok 48 +/- 2HRc keménységu, 75 Cr 1(Din 1.2003) alapanyagbdl készlinek. Kuloén megbes-
zélés esetén, egyéb, a katalogusban nem szerepld fogalak, fogosztas, ill. vasalas, egyéb segédfuratok
elkészitését is vallaljuk.
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Kertfiirész (Gatterlap)
Stellitezett kivitel

.................................

L B R B

50

0.95+0.5

2°

?qo

79

Faipari szerszamok

5 3 6 6 n 1 ( KV) - farkasfogazas

Felhasznalas: Kemény és puhafa feldolgozasara - megrendelés esetén kér-
juk a feldolgozando fa fajtajat.

Kivitel: a gatterlapok hengerelt, stellitezett kivitelben, vasalas (fejelés) nélkiil
készlilnek.

Megrendelésre esetén: késziilhet 35, 30, 25 mm széles vasalassal,
egyenes lyukasztassal (ESTERER).

Méretek Fogosztas

140x 1,8
140x 2,0
140x 2,2
160 x 2,0 22,25, 26, 30
160 x 2,2
180x 2,2
180 x 2,4

A gatterlapok 48 +/- 2HRc keménységu, 75 Cr 1(Din 1.2003) alapanyagbol készUl-
nek. A stellit felhordasa és kdszoriilése Vollmer gépekkel torténik.

A stellitezett gatterlap elonyei:

1. 4-5-sz0rds éltartdssag a hagyomanyos gatterlappal szemben.

2. Kisebb energiaigény.

3. A stellit élek jobban ellenallinak a szennyezédések okozta sériiléseknek, mint
pl. a vidialapka élek.

4. Kivalé vagasminéséget biztosit.

5. Nagyobb vagasi és geometriai vagasi pontossag.
6. Lehetéség van az él geometriai alakitasara.

(Géptipus tipus, fafajta, vagasi korilmények)
7. Nagyobb vagasteljesitmény mellett a stellit kevésbé hajlamos a tulmelegedésre.
8. A stellit teljes elkopasa utan (15-20 élezés), Ujrastellitezés lehetdsége.
9. Gazdasagosabb (jobb éltartdssag), kevesebb leallas (szerszamcsere miatt).
10. Hosszabb élettartam, magasabb teljesitmény a hagyomanyos, és duzzasztott

gatterlapokal szemben.

Kilon megbeszélés esetén, egyéb, a kataldgusban nem szereplé fogszam,
fogosztas, vasalas, ill. egyéb segédfuratok elkészitését is vallaljuk.



Ipari kesek




HSS 67W

Faipari szerszamok

3 3 Alapanyag: HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W - 1.3355 - T1,
GvalugepkESEk HLS 13% Cr-1.2379 - D2, DS - 1.2067 - szerszamaceél
Felhasznalas: természetes faanyagok megmunkalasa
Géptipus: vastagolo gyalugépek és tobbfejes gyalugépek
Jellemzok:

» alapanyag:: 1.3355 kemény fara, 1.3343 kemeény é€s puha fara, 1.2379 puha fara,
1.2067 puha fara

» a gyalugépkések metrikus és angolszaz mértékegyseg méretben is készllnek

» a felliletkezelt gyalugépkések kiildon megrendelésre késziiinek. Elettartamuk
akar megkétszerezddhet.

» a gyalugépkeések kemeényseége 59 és 64 HRC kdzott valtozhat

» a hokezelés specialis, szamitogeppel vezérelt kemencékben tortéenik.

MADE IN CZECH REPUBLIC » megrendelésre szabadon valaszthatd méretben készllnek

Leggyakrabban hasznalt gyalugépkések = mérettablazat

[LxHxS]

100x35x3.0 100x30x3.0 100x25x3.0 100x20x3.0 100x25x2.5 100x20x2.5
120x35x3.0 120x30x3.0 120x25x3.0 120x20x3.0 120x25x2.5 120x20x2.5
130x35x3.0 130x30x3.0 130x25x3.0 130x20x3.0 130x25x2.5 130x20x2.5
150x35x3.0 150x30x3.0 150x25x3.0 150x20x3.0 150x25x2.5 150x20x2.5
180x35x3.0 180x30x3.0 180x25x3.0 180x20x3.0 180x25x2.5 180x20x2.5
T 210x35x3.0 210x30x3.0 210x25x3.0 210x20x3.0 210x25x2.5 210x20x2.5
240x35x3.0 240x30x3.0 240x25x3.0 240x20x3.0 240x25x2.5 240x20x2.5
260x35x3.0 260x30x3.0 260x25x3.0 260x20x3.0 260x25x2.5 260x20x2.5
? L S 310x35x3.0 310x30x3.0 310x25x3.0 310x20x3.0 310x25x2.5 310x20x2.5
400x35x3.0 400x30x3.0 400x25x3.0 400x20x3.0 400x25x2.5 400x20x2.5
410x35x3.0 410x30x3.0 410x25x3.0 410x20x3.0 410x25x2.5 410x20x2.5
450x35x3.0 450x30x3.0 450x25x3.0 450x20x3.0 450x25x2.5 450x20x2.5
500x35x3.0 500x30x3.0 500x25x3.0 500x20x3.0 500x25x2.5 500x20x2.5
510x35x3.0 510x30x3.0 510x25x3.0 510x20x3.0 510x25x2.5 510x20x2.5
530x35x3.0 530x30x3.0 530x25x3.0 530x20x3.0 530x25x2.5 530x20x2.5
610x35x3.0 610x30x3.0 610x25x3.0 610x20x3.0 610x25x2.5 610x20x2.5
640x35x3.0 640x30x3.0 640x25x3.0 640x20x3.0 640x25x2.5 640x20x2.5
710x35x3.0 710x30x3.0 710x25x3.0 710x20x3.0 710x25x2.5 710x20x2.5
810x35x3.0 810x30x3.0 810x25x3.0 810x20x3.0 810x25x2.5 810x20x2.5
910x35x3.0 910x30x3.0 910x25x3.0 910x20x3.0 910x25x2.5 910x20x2.5
1000x35x3.0  1000x30x3.0 1000x25x3.0 1000x20x3.0 ~ 1000x25x2.5 1000x20x2.5
1010x35x3.0 ~ 1010x30x3.0 1010x25x3.0 1010x20x3.0  1010x25x2.5 1010x20x2.5
1050x35x3.0  1050x30x3.0 1050x25x3.0 1050x20x3.0  1050x25x2.5 1050x20x2.5
1220x35x3.0  1220x30x3.0 1220x25x3.0 1220x20x3.0  1220x25x2.5 1220x20x2.5

o,

Tovéabbi informéaciék a PILANA - marofejek, blankettak és profilkések
kataldgusban talalhatok.

52 L - hosszlusag (mm), H - szélesség(mm) S - vastagsag (mm)



Rovatkolt maroblankettak

MADE IN CZECH REPUBLIC

0,5

|

IV |

Alapanyag:

HSS 6%W - 1.3343 - M2, HSS 18% W - 1.3355 - T1, HLS
13% Cr-1.2379 - D2

Felhasznalas: profilmaras, deszkak és fahasabok marasa

Géptipus: als6 marok, tébboldalu profiimarok, egyengetd és vastag-
séagi gyalugépek

Jellemzok:

» Alapanyag: 1.3355 kemény fara, 1.3343 kemeény és puha fara, 1.2379 puha fara

» a maroblankettak metrikus és angolszaz mértekegyseg méretben készulnek

» megrendelésre szabadon valaszthatd méretben készllnek

» a marobalankettak keménysege 58 és 63 HRC kozott valtozik, megrendelése
mas keményseget is biztositunk

» a hokezelés specialis, szamitdogeppel vezérelt kemencekben tortenik
» kdszorllt rovatkolas: 60 és 90

» elszdg: standard 45 + fazetta 0,5 mm, egyéb élszog megrendelésre

» oldalszog 45, egyéb oldalszog megrendelésre

Leggyakrabban hasznalatos rovatkolt maroblankettak = mérettablazat

30x50x8
40x50x8
50x50x8
60x50x8
70x50x8
80x50x8
100x50x8
130x50x8
150x50x8
180x50x8
210x50x8
230x50x8
260x50x8
500x50x8
600x50x8
635x50x8
650x50x8

30x60x8
40x60x8
50x60x8
60x60x8
70x60x8
80x60x8
100x60x8
130x60x8
150x60x8
180x60x8
210x60x8
230x60x8
260x60x8
500x60x8
600x60x8
635x60x8
650x60x8

30x40x8
40x40x8
50x40x8
60x40x8
70x70x8
80x70x8
100x70x8
130x70x8
150x70x8
180x70x8
210x70x8
230x70x8
260x70x8
500x70x8
600x70x8
635x70x8
650x70x8

[LxHxS]
30x80x8 30x40x6 30x50x6 30x60x6 30x30x4 30x40x4
40x80x8 40x40x6 40x50x6 40x60x6 40x30x4 40x40x4
50x80x8 50x40x6 50x50x6 50x60x6 50x30x4 50x40x4
60x80x8 60x40x6 60x50x6 60x60x6 60x30x4 60x40x4
70x80x8 70x40x6 70x50x6 70x60x6 70x30x4 70x40x4
80x80x8 80x40x6 80x50x6 80x60x6 80x30x4 80x40x4
100x80x8 100x40x6 100x50x6 100x60x6 100x30x4 100x40x4
130x80x8 130x40x6 130x50x6 130x60x6 130x30x4 130x40x4
150x80x8 150x40x6 150x50x6 150x60x6 150x30x4 150x40x4
180x80x8 180x40x6 180x50x6 180x60x6 180x30x4 180x40x4
210x80x8 210x40x6 210x50x6 210x60x6 210x30x4 210x40x4
230x80x8 230x40x6 230x50x6 230x60x6 230x30x4 230x40x4
260x80x8 260x40x6 260x50x6 260x60x6 260x30x4 260x40x4
500x80x8 500x40x6 500x50x6 500x60x6 500x30x4 500x40x4
600x80x8 600x40x6 600x50x6 600x60x6 600x30x4 600x40x4
635x80x8 635x40x6 635x50x6 635x60x6 635x30x4 635x40x4
650x80x8 650x40x6 650x50x6 650x60x6 650x30x4 650x40x4

Tovéabbi informéaciék a PILANA - marofejek, blankettak és profilkések
kataldgusban talalhatok.

L - hosszusag (mm), H - szélesség(mm) S - vastagsag (mm)
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HSS 67W

Kemeényfémlapkas
gyalugépkesek

®

MADE IN CZECH REPUBLIC

r— :

o
r
)0 s
Kemeényfémlapkas
rovatkolt
mardblankettak

H1
o

54

Faipari szerszamok

Alapanyag: nagyszilardsagu kemenyfém, megfeleld tartossaggal
specialisan fa alapanyagok megmunkalasara

Felhasznalas: kemény fa anyagok egyengetése és vastagitasa, ragasztott
falemezek megmunkalasa, j6 minéségl gyalulas

Géptipus: egyengeté és vastagold gépek

Jellemzok:

» a keményfémlapkas gyalugépkések acél alaptestéhez ezlist-réz bazisu forrasz-
tassal rogzitik a keményfémlapkakat

» a gyalugépkések metrikus és angolszaz mértékegység méretben késziilnek

» megrendelésre szabadon valaszthatd méretben készllnek

Leggyakrabban hasznalatos keményfémlapkas gyalugépkések
= mérettablazat

[LxHXxS]
100x35x3.0 310x35x3.0 810x35x3.0 210x30x3.0 500x30x3.0  1050x30x3.0
120x35x3.0 400x35x3.0  1050x35x3.0  240x30x3.0 510x30x3.0 180x25x3.0
130x35x3.0 410x35x3.0 100x30x3.0 260x30x3.0 530x30x3.0 210x25x3.0
150x35x3.0 510x35x3.0 120x30x3.0 310x30x3.0 610x30x3.0 260x25x3.0
180x35x3.0 530x35x3.0 130x30x3.0 400x30x3.0 640x30x3.0 310x25x3.0
210x35x3.0 610x35x3.0 150x30x3.0 410x30x3.0 710x30x3.0 810x25x3.0
240x35x3.0 640x35x3.0 180x30x3.0 450x30x3.0 810x30x3.0 1050x25x3.0
Alapanyag: nagyteljesitményl kemény fém specialisan fa alapanyagok
megmunkalasara
Felhasznalas: profilmaras, deszkak és fahasabok forgacsolasa
Géptipus: als6 marok, tobbfejes profilmarok, egyengetd és vastagold
gyalugépek
Jellemzok:

» a maroblankettak szerszamacél alaptestéhez ezist-réz bazisu forrasztassal rogzi-
tik a keményfémlapkakat.

» a maroblankettak metrikus és angolszaz mértékegység méretben késziinek

» a H1 keményfémlapkak szélessége : 15,20,25,30

» megrendelésre egyéb méretkeben is készlilnek

Leggyakrabban hasznalt keményfémlapkas maroblankettak
= mérettablazat

[LxHXxS]
50x40x8 50x50x8 50x60x8 50x70x8
80x40x8 80x50x8 80x60x8 80x70x8
100x40x8 100x50x8 100x60x8 100x70x8
130x40x8 130x50x8 130x60x8 130x70x8
180x40x8 180x50x8 180x60x8 180x70x8
230x40x8 230x50x8 230x60x8 230x70x8
650x40x8 650x50x8 650x60x8 650x70x8

Tovéabbi informéacidk a PILANA - marofejek, blankették és profilkések
kataldgusban talalhatok.

L - hosszlusag (mm), H - szélesség(mm) S - vastagsag (mm)



BiZtﬂ“Ségi proﬁlma"'“ei Felhasznalas: profilmaras, vastagolas

Géptipus: alsé marok, tobbfelyes gyalugépek

Jellemzok:
» csak gépi elétolassal
» max. fordulatszam n=9000 ot/min

Biztonsagi profilmarofej = mérettablazat

D B

122 40

=
<
=)

Tovéabbi informéacidk a PILANA - marofejek, blankették és profilkések

kataldgusban talalhatok.

D - kilsé atméré (mm), B - szélesség (mm), d - belsd atméré (mm), m - témeg (kg)

40
60
80
100
130
150
180
230

3,4
5,1
6,9
8,6
11,2
12,9
11515
19,8
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Tovéabbi informéaciék a PILANA - marofejek, blankettak és profilkések

kataldgusban talalhatok.
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Apritogepkesek

faforgacslapokhoz

Apritogépkesek 0SB

anyagra

MADE I OZECH REPUBLIC

Alapanyag: specialis chipper acél faforgacslapok apritasahoz

Felhasznalas: egyfazisu és kétfazisu faforgacslapgyartas végsé
mUveletehez

Géptipus: Pallmann, Maier, Klockner, Pessa apritogépek és els6
munkafazishoz Hombak gepekhez

Jellemzok:

» apritokések 55 és 57 HRC keménység kdzott, megrendelésre egyéb keménységgel
» a hdkezelés specidlis, szamitdgéppel vezérelt kemencékben torténik

» élsz06g: 35 -44 géptipustol fliggden

Leggyakoribb apritogépkések - mérettablazat

[LxHXxS]

Hombak Kléckner Maier Pallmann Pessa
306,9x57x4 403x90x4 334x100x5 299x100x5 599x100x5
363,1x57x4 489x90x4 464x100x5 449x100x5
365,6x75x4 501x90x4 464x90x5 524x100x5
370,2x57x4 449x90x5
525,5x62x4 449x85x3
533,4x75x4 299x75x5
539,3x57x4 449x90x3
547,3x74x4

Alapanyag: specialis chipper acél, apritd és orlokésekre kifejlesztve

Felhasznalas: OSB lapok gyartasanak elsé munkafazisahoz

Géptipus: Pallman, Maier, Klockner és CAE

Jellemzok:
» kemeénység 55 -58 HRC kdzott, megrendelésre egyéb kemyenyseggel
» a hokezelés specialis, szamitogéppel vezérelt kemencékben torténik

Leggyakoribb apritogépkések = mérettablazat

[LxHxS]
CAE Pallmann
469,9x69,85x5 603x83x5
726,85x82,5x6,35 680x83x5
728x83x5
803x83x5

Tovabbi informaciok az apritogépkésekrél a PILANA - Ipari kések
kataldgusban talalhatok.

L - hosszusag (mm), H - szélesség (mm) S - vastagsag (mm) 57



Faipari szerszamok

]
v e v . Alapanyag: specialis chipper acél, apritd és orlokésekre kifejlesztve,
Gyiiriis apritogepkes szerszamacel
ta"UZékok Felhasznalas: l,<é.t vagy egyfazisu faforgacslap gyartas befejezé6 munkaf-
azisa
Géptipus: gylrls apritogépek, pld: Pallmann, Maier, Kléckner, Pes-
sa, Hombak
Gyartjuk:
» kések
» felfogd
» nyomolap
» kés szegmens
KNIFE » szorité lap
HOLDER L
» vezeto sin
» szorito l1éc
» 0sszekotd blokk
» takaro léc

CONNECTOR
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D arélﬂ kések Alapanyag: specialis chipper acél, apritd és daralo késkre kifejlesztve

Felhasznalas: hulladékfa apritas, forgacs gyartas

Géptipus: daralo kések

Jellemzok:
» darald kések 52 és 58 HRC kdzott

Az alabbi géptipusokhoz gyartunk késeket

Ahlstrom Brush Erjo Jenz
Altec Bush Esterer Kléckner
Ari Camura Ferrari KMW
Asplundh Canadac Fujikogio Kockum
Bandit Candac Fulghum Kone Wood
Berkli Carthage Gustin Som LGU
Bezner Comact Hedlund Linder
Blafl Clawson Demuth Heinola Maier

1 Bongioann Dosco Husky Mitts
Bruks Ducker Jensen Morbark

Murraray
Murrary
NHS
Nicolson
Olathe
Pallmann
Pessa
Pezzolato
Precision

Rauma

» a hokezelés specialis, szamitdogéppel vezérelt kemencékben torténik
» élszdg: 26 és 40 géptipustol és a felhasznalt faanyagtol fliggéen

» barmilyen kés gyartasa adott dokumentacié vagy minta alapjan

» a kések mellett még szallitunk ellenkéseket, nyomaolapokat és egyéb elemeket

Rudnick
Segem
Schlising
Siba
Sjolins
Tunissen
Vecoplan
Vermeer
Wayne

Zeno

Tovabbi informaciok az apritogépkésekrél a PILANA - Ipari kések katalogusban talalhatok.
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Faipari szerszamok

Gerenda megmunkalo
kések

60

Alapanyag: specialis chipper acél, apritd és daralo késekre kifejlesztve

Felhasznalas: a késeket elsésorban faaprité kdzpontokban hasznaljak,
ahol a munkafolymat része a gerenda megmunkalasa.

Jellemzok:

» a hékezelés specialis, szamitdgéppel vezérelt kemencékben torténik

» a kések keménysége és élszdge a megrendelé kivansaga szerint készll

» barmilyen kés gyartasa adott dokumentéacio vagy minta alapjan

» a kések mellett még szallitunk ellenkéseket, nyomolapokat és egyéb elemeket

Az alabbi géptipusokhoz gyartunk késeket

Ahlstréom EWD Linck Segem
Bongioanni Forano Linder Soderhamn
CAE Heinola Mem Waurster
Comact Hew saw Sawqiup

Esterer LBL Schenck

Tovabbi informaciok az apritégépkésekrdl a PILANA - Ipari kések
katalogusban talalhatok.



Funér hamozo - hantolo
kések

Alapanyag: specialis chipper acél, hantolo és aprito késekre
kifejlesztve, CHIPPER 1.2362, 1.2631, A8 Solid kivitel

Felhasznalas: szeletelés, hantolas, vagas

Géptipus: hantol6 és funérhamozoé gépek

Jellemzok:

» hantold kések 57 és 60 HRC kozott
» a hékezelés specialis, szamitogéppel vezérelt kemencékben torténik

» élsz0g: cca 20

» a kések mellett még szallitunk ellenkéseket, nyomolapokat és egyéb elemeket

Az alabbi géptipusokhoz gyartunk késeket

AEW Derouleuse
Arizun Derulor
Brugg Fezer
Capital Fisher

COE FRF
Colombo Fudder
Corali Fukushima
Cremona Hasimoto
Dahol Hattori

Chambon Minami
John Monguzi
Josting Muller
Jusan Nishigami
Kaiser Peller
Kelner PMI

KPS Rapidex
Marunaka Raute

Meinan Aristo RFR

Shonai Uroko
Sodeme Valette
Tai-Hei Victor
Tai-Yuan Watarai
Takekana Weitina
Tanouchi Zuen Kwan
Temil

Thoms/ Benato

Tromag

Tovéabbi informéaciék az apritdgépkésekrdl a PILANA - Ipari kések
katalogusban talalhatok.
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Faipari szerszamok

Korona kések Alapanyag: sepiéli§ acél'ipari kések gyérté§éra k'ifejlesztve,
szerszamaceél, 19573, cementalt acél, DS

Felhasznalas: fa és mianyag hulladékanyag feldolgozasa

Géptipus: orlégépek

Jellemzok:

» leggyakrabban négyzet vagy korforma

» a koronakések 52 és 59 HRC kozott készllnek, fémszennyezett hulladék feldol-
gozasahoz alacsonyabb keménységet javaslunk.

» a hokezelés specialis, szamitogéppel vezérelt kemencékben torténik

» egyéb elemek: rogziték és egyéb kések

Az alabbi géptipusokhoz gyartunk késeket

Bano Haas Reinbold Untha Weima Zeno
BMH Miller TPA Vecoplan Weis

Tovabbi informaciok az apritégépkésekrdl a PILANA - Ipari kések
katalogusban talalhatok.
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Apritﬂgépkések ml’janvagra Alapanyag: HLS - 1.2379 - D2, CHIPPER - 1.2362 - A8

Felhasznalas: muanyag hulladék feldolgozasa
Géptipus: darald gépek

Jellemzok:

» a kések 56 és 59 HRC kemeénységgel készlilnek

» a hokezelés specialis, szamitogéppel vezérelt kemencékben térténik

» élszdg: cca 50 géptipustdl és a felhasznalt alapanyagtol fliggden

» egyéb elemek: rotorkések és egyéb kések

» barmilyen apritdgépkés készitése adott dokumentacio vagy minta alapjan

\

Az alabbi géptipusokhoz gyartunk késeket

Alpine Corcoran Gloncester Lodi Rainville Tria
Alsteele/Entoleter Cumberland Granutec Mitts/Merrill Ramco R&S Triple S
Berlyn Dreher Gruendler Nelmor Rapid Wortex
T Black Friar Dryflo Herbold Pallmann Rotogran
CMB Falzoni Hydraclaim Polymer Sorema
Conair Flinchbaugh (FPI) IMS Previero Sprout Waldren
Fm— Condux Foremost Intrapala Process Control Taylor Styles

Tovabbi informaciok az apritégépkésekrdl a PILANA - Ipari kések
katalogusban talalhatok.
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szerszamok

Ipari kések egvéh Alapanyag: specialis acél, ipari késekre kifejlesztve

pyr Géptipus: kilonféle gépek
felhasznélasra PHe o
Az alabbi felhasznalasra Jellemzok:
gyartunk ipari késeket: » a hdkezelés specialis, szamitdogéppel vezérelt kemencékben torténik
» gumiabroncs Ujrahasznositas » a késeket a megrendelé kivansaga szerinti élszoggel és keménységben gyartjuk
» hulladék feldolgozas » barmilyen apritdgépkés készitése adott dokumentacié vagy minta alapjan
» bér feldolgozas » egyéb elemek: ellenkések, nyomdlapok, és egyéb kiegészitdk géptipustol
» fém feldolgozés fuggden

» celluléz és papirgyartas

» dohany feldolgozas

» cigaretta gyartas

» textil feldolgozéas

» csomagoldanyag gyartas
» husfeldolgozas

gumi feldolgozas

ujrafeldolgozas abraja
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Tovabbi informacidk az apritogépkésekrdl a PILANA - Ipari kések
katalogusban talalhatok.

64



| Bandsaw blades
for wide
bandsaws

A BANDSAW BLADES FOR WIDE BANDSAWS
katalogus csak angol nyelven készilt

Fémipari
Szerszamok

Industrial
Knives

Az INDUSTRIAL KNIVES (IPARI KESEK)
kataldgus csak angol nyelven késziilt

A Maréfejek, gyalugépkések, profilkések katalogus

csak angol-német-cseh verzioban késziilt

Steel
Centres

A STEEL CENTRES kataldgus csak
angol nyelven késziilt

Gyarto

PILANA TOOLS a.s.
Nadrazni 804

768 24 Hulin

CZECH REPUBLIC

Tel: +420 573 328 255
Fax: +420 573 328 583
E-mail: sales@pilana.cz
www.pilana.com

Képviselet

Pilana Tools Kft.

Reitter Ferenc utca 132
Budapest 1131

Tel.: +361 320 305 0

Fax: +361 329 723 4

email: pilana.tools@chello.hu

07/2007

Yiluna

PILANA TOOLS

a rezani kovi

Metdl cutting saws

é'rariﬂbpﬁ":kyu.me CTaHKKN

A Fémipari flrészek kataldgus csak
cseh-angol-orosz verziéban késziilt



www.pilana.com





